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> \
Schneideinsatz mit der unschlagbaren Klemmung “O“E“E ““\(‘\“\‘“
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TGSU

Schneidentrager ohne Spannfinger mit tangentialem Plattensitz zum

Ein- und Abstechen mit einseitigen TANG-GRIP-Schneideinsétzen

W=3, 4 W=14,2,5,6,7,8,9
i I { pi
® ® i ©
® @ o= ®
150°
B1 W min W A I hi Dmex _ Schneideinsatz
TGSU 35-1.4-1Q 35.0 1.40 1.40 2.50 @ 180.00 33.2 35.0 TAG 1.4
TGSU 35-2-1Q 35.0 1.80 2.40 2.50 @ 160.00 33.2 59.5 TAG 2
|1} TGSU 35-3-10-4 35.0 2.80 3.50 2.50 180.00 33.2 120.0 TAG 3
|21} TGSU 35-4-10-4 35.0 3.70 4.50 3.40 180.00 33.2 120.0 TAG 4
TGSU 35-5-1Q 35.0 4.70 5.50 4.00 180.00 33.2 144.0 TAG 5
TGSU 35-6-1Q 35.0 5.70 6.50 5.20 180.00 33.2 144.0 TAG 6
TGSU 35-7-1Q 35.0 6.80 7.50 6.00 180.00 33.2 144.0 TAG 7
TGSU 35C-8-1Q (1 35.0 7.70 8.50 7.20 180.00 33.2 144.0 TAG 8
TGSU 35C-9-1Q (1 35.0 8.70 10.00 8.20 180.00 33.2 144.0 TAG 9
TGSU 56C-7-1Q (1 56.0 6.80 7.50 6.00 260.00 53.6 220.0 TAG 7
TGSU 56C-8-1Q (1 56.0 7.70 8.50 7.20 260.00 53.6 220.0 TAG 8
TGSU 56C-9-1Q (1 56.0 8.70 10.00 8.20 260.00 53.6 220.0 TAG 9

) C-Innere Kuhimittelzufuhr, nur mit TGTBU HD-Spannschéften zu kombinieren. Kihimittelronr SGCU 341 bitte separat bestellen.

(@ Breite im Stechtiefenbereich liegt bei 1.05 mm ®) Breite im Stechtiefenbereich liegt bei 1.65 mm

y 4 &
Ersatzteile %
Auswerfer __ Kiihimittelrohr
TGSU 35-1.4-1Q ETG 1.4/1.6*
TGSU 35-2-1Q ETG 2*
TGSU 35-3-10-4Z ETG 3-4-SH*
TGSU 35-4-10-42 ETG 3-4-SH*
TGSU 35-5-1Q ETG 5-7*
TGSU 35-6-1Q ETG 5-7*
TGSU 35-7-1Q ETG 5-7*
TGSU 35C-8-1Q ETG 8-12* SGCU 341*
TGSU 35C-9-1Q ETG 8-12* SGCU 341*
TGSU 56C-7-1Q ETG 5-7* SGCU 341*
TGSU 56C-8-1Q ETG 8-12* SGCU 341*
TGSU 56C-9-1Q ETG 8-12* SGCU 341*

* Optional, bitte separat bestellen.

TGSU 35-3-1Q-4Z
TGSU 35-4-1Q-4Z




wanNG-GrRiPI(D

350 LINE

TGTBU
Spannschafte fur TGSU-Schneidentrager zum Ein- und Abstechen

Ho h ¥ > - B+
¢ ha g !
[y b =

Wahlen Sie Schneidentrager anhand Abmessung B1

h b B Ls A H. h L
| TGTBU 20-35 XY 19.0 35.0 6.00 38.00 56.0 23.7 110.00
25.0 23.0 35.0 6.00 42.00 56.0 187 110.00
| TGTBU 32-35 MY 29.0 35.0 6.00 48.00 56.0 11.7 110.00
32.0 30.0 35.0 8.00 55.00 64.0 18.0 130.00
40.0 41.0 35.0 6.00 60.00 56.0 3.7 110.00
40.0 41.0 35.0 8.00 66.00 64.0 10.0 130.00

TGTBU 40-56 HD (1) 40.0 41.0 56.0 8.00 66.00 72.0 28.0 130.00

™) HD - Empfohlene Spannschéfte fur TGSU...--8 und TGSU...-9-Schneidentrager

Ersatzteile

Klemmkeil  Schraube Schliissel

| TGTBU 20-35  [EZYERD SR M6X30DIN91212.9  HW 5.0
BKU 110 SR M6X30DIN91212.9  HW 5.0

| TGTBU 32-35  [:TURRTI SR M6X30DIN91212.9  HW 5.0
BK 509 SR M8X30DIN91212.9  HW 6.0

BKU 110 SR M6X30DIN91212.9  HW 5.0
BK 509 SR M8X30DIN91212.9  HW 6.0

TGTBU 40-56 HD BK 509 SR M8X30DIN912 12.9 HW 6.0

ISCAR
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350 LINE
TGTR/L-1Q-22
TANG-GRIP-Kompaktklemmbhalter zum Ein- und Abstechen
mit 2 Plattensitzen
Dmax .~ | ™
,/ \\\
!" T ‘vl v
R I
. fe)
el I 1
|
v v
wh Al b
L2 A Abb. zeigt Linksausfiihrung
W min W max D max h b A I L
TGTR/L 2020-3-1Q-2Z 2.80 3.50 54.0 20.0 20.0 2.50 150.00 98.00
2.80 3.50 56.0 25.0 25.0 2.50 150.00 98.00
TGTR/L 2020-4-1Q-2Z 3.70 4.50 57.0 20.0 20.0 3.40 150.00 95.00
3.70 4.50 65.0 25.0 25.0 3.40 150.00 88.00
Ersatzteile
Bezeichnung Auswerfer

* Optional, bitte separat bestellen.

| \
| Y i e,
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350 LINE

TGTR/L-IQ
TANG-GRIP-Kompaktklemmhalter zum Ein- und Abstechen

Dmax T

e
=

Abb. zeigt Linksausfihrung

Wmn Wmax h b A I Hz 2 Ls hs Dmax  Schneideinsatz
TGTR/L 1010-1.4-1Q 1.40 1.45 10.0 10.0 1.05 140.00 15.0 - 15.50 5.0 20.0 TAG 1.4
TGTR/L 1212-1.4-1Q 1.40 1.45 12.0 12.0 1.05 140.00 12.0 - 16.00 3.0 30.0 TAG 1.4
TGTR/L 1616-1.4-1Q 1.40 1.45 16.0 16.0 1.05 140.00 16.0 - - - 30.0 TAG 1.4
TGTR/L 2020-1.4-1Q 1.40 1.45 20.0 20.0 1.05 140.00 20.0 - - - 30.0 TAG 1.4
TGTR/L 1010-1.6-1Q 1.60 1.64 10.0 10.0 1.30 120.00 - - 16.00 5.0 28.0 TAG 1.6
TGTR/L 1212-1.6-1Q 1.60 1.64 12.0 12.0 1.30 120.00 - - 16.00 3.0 32.0 TAG 1.6
TGTR/L 1616-1.6-1Q 1.60 1.64 16.0 16.0 1.30 120.00 - - - - 35.0 TAG 1.6
TGTR/L 1010-2-1Q 1.80 2.40 10.0 10.0 1.65 150.00 15.0 - 15.50 5.0 28.0 TAG 2
TGTR/L 1212-2-1Q 1.80 2.40 12.0 12.0 1.65 150.00 15.0 - 17.00 3.0 32.0 TAG 2
TGTR/L 1612-2-L120-1Q ERE:[i] 2.50 16.0 12.0 1.65 120.00 16.0 - - - 35.0 TAG 2
TGTR/L 1616-2-1Q 1.80 2.40 16.0 16.0 1.65 150.00 16.0 - - - 35.0 TAG 2
TGTR/L 2012-2-1Q 1.80 2.40 20.0 12.0 1.65 125.00 20.0 - - - 35.0 TAG 2
TGTR/L 1212-3-1Q 2.80 3.50 12.0 12.0 2.50 150.00 19.0 - 19.00 7.0 32.0 TAG 3
TGTR/L 1612-3-L120-1Q X[} 3.50 16.0 12.0 2.50 120.00 19.0 - 19.00 3.0 35.0 TAG 3
TGTR/L 1616-3-1Q 2.80 3.50 16.0 16.0 2.50 150.00 19.0 - 19.00 3.0 35.0 TAG 3
TGTR/L 2012-3-1Q 2.80 3.50 20.0 12.0 2.50 125.00 20.0 - - - 43.0 TAG 3
TGTR/L 2020-3-1Q 2.80 3.50 20.0 20.0 2.50 120.50 21.7 23.4 - - 54.0 TAG 3
TGTR/L 2525-3-1Q 2.80 3.50 25.0 25.0 2.50 150.50 26.7 23.4 - - 56.0 TAG 3
TGTR 2525K-3 (1) 2.80 3.50 25.0 25.0 2.50 150.00 26.7 23.4 - - 56.0 TAG 3
TGTR/L 2020-4-1Q 3.70 4.50 20.0 20.0 3.40 120.50 21.7 23.4 - - 57.0 TAG 4
TGTR/L 2525-4-1Q 3.70 4.50 25.0 25.0 3.40 150.50 26.7 23.4 - - 65.0 TAG 4
TGTR/L 2020-5-1Q 4.70 5.50 20.0 20.0 4.00 120.00 21.7 - - - 57.0 TAG 5
TGTR/L 2525-5-1Q 4.70 5.50 25.0 25.0 4.00 150.00 25.0 - - - 76.0 TAG 5
TGTR/L 2525-6-1Q 5.70 6.50 25.0 25.0 5.20 150.00 25.0 - - - 76.0 TAG 6

() Mit Kihimittelzufuhr

Ersatzteile
TGTR/L 1010-1.4-1Q ETG 1.4/1.6* =
TGTR/L 1212-1.4-1Q ETG 1.4/1.6*
TGTR/L 1616-1.4-1Q ETG 1.4/1.6*
TGTR/L 2020-1.4-1Q ETG 1.4/1.6*
TGTR/L 1010-1.6-1Q ETG 1.4/1.6*
TGTR/L 1212-1.6-1Q ETG 1.4/1.6*
TGTR/L 1616-1.6-1Q ETG 1.4/1.6*
TGTR/L 1010-2-I1Q ETG 2*
TGTR/L 1212-2-1Q ETG 2*
TGTR/L 1612-2-L120-1Q ETG 2*
TGTR/L 1616-2-1Q ETG 2*
TGTR/L 2012-2-1Q ETG 2*
TGTR/L 1212-3-1Q ETG 3-4-SH*
TGTR/L 1612-3-L120-1Q ETG 3-4-SH*
TGTR/L 1616-3-1Q ETG 3-4-SH*
TGTR/L 2012-3-1Q ETG 3-4-SH*
TGTR/L 2020-3-1Q ETG 3-4*
TGTR/L 2525-3-1Q ETG 3-4*
TGTR 2525K-3 ETG 3-4*
TGTR/L 2020-4-1Q ETG 3-4*
TGTR/L 2525-4-1Q ETG 3-4*
TGTR/L 2020-5-1Q ETG 5-7*
TGTR/L 2525-5-1Q ETG 5-7*
TGTR/L 2525-6-1Q
P q kil "y
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TGTR/L-2T..SH-L120
TANG-GRIP-Kompaktklemmhalter zum Ein- und Abstechen

auf Langdrehautomaten

TGTR/L 10

.8
- Abb. zeigt Rechtsausfiihrung

W  Wmn Wmax h h b A I Io ha  Tmacr D mad

TGTR/L 1010-2T10SH-L120-1Q X 1.80 2.50 10.0 10.1 10.0 1.65 120.00 15.0 5.0 10.00 26.0

TGTR/L 1212-2T15SH-L120-1Q gX0) 1.80 2.50 12.0 121 12.0 165 120.00 15.0 3.0 15.00 30.0

TGTR/L 1616-2T18SH-L120-1Q X)) 1.80 2.50 16.0 16.1 16.0 1.65 120.00 - - 18.00 36.0
) Zum Abstechen

Ersatzteile

Bezeichnung Auswerfer
[ TGTR/L-2T..SH-L120 NPl

* Optional, bitte separat bestellen.

- d 3 [
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h Member IMC Group
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TGTR/L-D

TANG-GRIP-Kompaktklemmbhalter zum Ein- und Abstechen in

verstarkter Ausfuhrung, speziell zur Anwendung auf Mehrspindelmaschinen

TGTR/L 20...D65 | h ; TGTR/L 16...D52

Dmax

Dimax L3

Al
i OB
b ALw ¢ A
Y Abb. zeigt Rechtsausflihrung

W Wmn Wmax h b A A I 2 f hs: Dmax Dimax Ls

TGTR/L 1616-2-D52-1Q [0/ R {0 B2 16.0 16.0 1.65 3.50 12500 40.0 152 140 52.0 65.0 6.00
TGTR/L 2020-2-D65-1Q X[ Ry K-| R i 20.0 20.0 1.65 - 125.00 40.0 19.2 10.0 65.0 = 18.00
e Vo R B P2 (o] 3.00 2.80 3.50 16.0 16.0 250 3.50 125.00 40.0 148 140 52.0 65.0 6.00
Ll D P LB R [e] 3.00 280 3.50 20.0 20.0 250 - 125.00 40.0 188 10.0 65.0 = 18.00

Stechtiefenbereich TGTR/L-D
Werte der Schnitttiefen abhangig vom Werkstlckdurchmesser

Bezeichnung Viizz

20 25 19 16 15 13 11 10 9 8
TGTR/L 2020-2-D65-1Q 20 25 30 31 29 26 24 23 22 20
TGTR/L 1616-3-D52-1Q 20 25 20 17 15 13 11 10 9 8
TGTR/L 2020-3-D65-1Q 20 25 30 31 29 26 24 23 22 20

D > 40 50 60 70 80 100 120 150 200 300

"%
Ersatzteile v
TGTR/L 1616-2-D52-1Q ETG 2*
TGTR/L 2020-2-D65-1Q ETG 2*
TGTR/L 1616-3-D52-1Q ETG 3-4-SH*
TGTR/L 2020-3-D65-1Q ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.






SUMO-G i

HEAVY DUTY LINE

Stechdreh-System fiir Anwendungen in der Schwerzerspanung

Einseitige Schneideinséatze flr Stechdreh-, Ein- und e Freier und ungehinderter Spanfluss, da kein
Abstechanwendungen in der Schwerzerspanung Klemmfinger bendtigt wird.
mit tangentialem Plattensitz flr die besondere e Kombination aus tangentialer Klemmung, stabilem
Stabilitat. Schneideinsatz und ungehindertem Spanfluss
fihrt zu héherer Standzeit und Vorschtiben, was
Eigenschaften die Produktivitat erheblich steigert.
¢ Tangentialer Plattensitz bietet eine sehr stabile ¢ Die innere Kuhlmittelzufuhr direkt an die frontale
Klemmung. Schneidkante erhdht die Standzeit bei Einstech-
¢ Robuste Schneideinsatze ermdglichen eine bearbeitungen.
Bearbeitung bei sehr hohem Vorschub bis zu
f=1mm.

e Empfohlen fur die Bearbeitung von Werksttcken
mit groBem Durchmesser und unterbrochenem
Schnitt.

ISCAR
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SUMO-GRIP
HEAVY DUTY LINE
TGBHR/L
Werkzeughalter flr Stechdreh-, Ein- und Abstechbearbeitungen

in der Schwerzerspanung

=

|
i Qg H B 3
h1 /" h
A hdd
3
’_Wﬂ — _g
foh -y
b Traxr e Abb. zeigt Linksausfihrung
w h h b A I et f ha
6.00 20.0 20.0 20.0 5.20 135.00 12.00 () 17.4 5.0
6.00 25.0 25.0 25.0 5.20 13500  12.00( 224 -
8.00 25.0 25.0 25.0 7.00 150.00 25.00 215 12.0
8.00 32.0 32.0 32.0 7.00 170.00 30.00 285 5.0
10.00 25.0 25.0 25.0 8.00 150.00 25.00 21.0 12.0
10.00 32.0 32.0 32.0 8.00 170.00 30.00 28.0 5.0
| TGBHR/L 25C-12  [RPX 25.0 25.0 25.0 10.00 150.00 25.00 20.0 12.0
12.00 32,0 32,0 32,0 10.00 170.00 30.00 27.0 5.0
14.00 25.0 25.0 25.0 12.00 140.00 20.00 19.0 12.0
14.00 32.0 32.0 32.0 12.00 170.00 40.00 26.0 5.0
14.00 40.0 40.0 40.0 12.00 170.00 40.00 34.0 -

Werkzeuge fur die 14 mm Schneide haben einen Kuhimittelanschluss 1/8” fir Standard-Rohrverbindungen.

M) Siehe unten stehende Tabelle

Stechtiefe fiir TGBHR/L...C-6

Tmax 28 26 24 22 20 18 16 14 12
Dmax 35 55 75 100 120 150 200 350 oo
Ersatzteile N ® @
Auswerfer Kihimittelrohr Verschlusskappe KihiImittel-Anschlussstutzen
ETG 5-7* SGCU 341*
ETG 5-7* SGCU 341*
ETG8-12*  SGCU 341"
ETG 8-12* SGCU 341*
ETG812*  SGCU 341*
ETG 8-12* SGCU 341*
[ ToBHR/L 25C-12 LTS o
ETG 8-12* SGCU 341*
ETG 8-12* PLG 1/8BSP TL360  JHP NIPPLE G1/8"-7/16"UNF*
ETG 8-12* PLG 1/8BSP TL360  JHP NIPPLE G1/8"-7/16"UNF*
ETG 8-12* PLG 1/8BSP TL360  JHP NIPPLE G1/8"-7/16"UNF*

* Optional, bitte separat bestellen.

h Member IMC Group
._- .




SUMO-Grir

HEAVY DUTY LINE
TGBHR/L-JHP

SUMO-GRIP-Werkzeughalter mit innerer Kihimittelzufiihrung flr zielgerichtete Kuhlung 7 b

zum Stechdrehen, Ein- und Abstechen

o JETHPLINE

gi v v
h & h "
b le | ha
L Gis2stypxe | A »ll<A
I
v W v r
] 340
f ET E f| b Bar Max
o [} Abb. zeigt Rechtsausfiihrung
h w b l2 A I Tmaxr f h
TGBHR/L 25-8-JHP 25.0 8.00 25.0 42.0 7.00 150.00 25.00 21.5 12.0
32.0 8.00 32.0 42.0 7.00 170.00 25.00 28.5 12.0
Durchflussmenge und Kiihimitteldruck
70 Bar 100 Bar 140 Bar
Bezeichnung Durchflussmenge (I/min) Durchflussmenge (I/min) Durchflussmenge (I/min)
TGBHR/L 25-8-JHP 13-16 19-21 22-24
13-16 19-21 22-24
ETG 8-12 Auswerfer flr 8 bis 14 mm Schneideinsatze
Auswurfseite
Einsatzseite
ptional, bitte separat pestellen.
. ®
Ersatzteile
Auswerfer Verschlusskappe Schliissel
TGBHR/L-JHP ETG 8-12* PLG 1/8ISO1179 HW 5.0

ISCAR
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FACE MACHINING LINE

TANG-GRIP - tangentiale, einseitige

* AuBerst stabile Klemmung in einem tangentialen
Plattensitz.

e Zum Axialeinstechen im Bereich 25 - 500 mm.

e Ermdglicht die Bearbeitung mit sehr hohen
Vorschuben und unterbrochenem Schnitt bei
gleichzeitig hoher Oberflachengute.

¢ Die fehlende Spannpratze erlaubt einen
ungehinderten Spanfluss (sehr wichtig bei tiefen
Einstichen).

¢ Die Kombination aus tangentialer Klemmmung und
ungehindertem Spanfluss macht das System duBerst
verlasslich und verlangert die Standzeit von
Werkzeug und Plattensitz.

e \erhindert, dass der Schneideinsatz beim
ZurUckziehen aus dem Plattensitz gezogen wird.

ISCAR

Schneideinsatze zum Axialeinstechen

¢ Derselbe Schneideinsatz kann sowohl fUr rechte als
auch fur linke Werkzeuge verwendet werden.

¢ Die Kombination eines C-Typ-Spanformers mit der
SUMO TEC-Schneidstoffsorte IC808 garantiert eine
hervorragende Leistung bei der Bearbeitung vieler
verschiedener Werkstuckstoffe mit unterschiedlichen
Schnittparametern.

¢ Die neuen Werkzeuge verfliigen Uber einen
benutzerfreundlichen Auswerferschltssel.

TANG-GRIP flr die Axialbearbeitung beinhaltet
sowohl ein- als auch zweiseitige Schneidentrager
und Schneideinsatze in den Breiten 3 und 4 mm.
Die StandardgréBe der Schneidentrager passt

zu den gangigen ISCAR-Spannblécken.



FACE MACHINING LINE

TNFFH-IQ
Schneidentrager fur die Axialbearbeitung

|- Tmax-a —

H—Oc

LN

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung

w Dimn®  Dimax®  Tmaxa hi B1 f Az I
3.00 65.0 90.0 18.00 24.8 32.0 441 5.2 150.00
3.00 90.0 120.0 18.00 24.8 32.0 4.1 5.2 150.00
3.00 120.0 160.0 24.00 248 32.0 4.1 5.2 150.00
4.00 80.0 150.0 32.00 24.8 32.0 3.8 5.2 150.00
4.00 150.0 500.0 32.00 24.8 32.0 3.8 5.2 150.00
5.00 80.0 150.0 30.00 248 32.0 3.5 5.2 150.00
5.00 150.0 500.0 35.00 24.8 32.0 3.5 5.2 150.00
6.00 80.0 150.0 30.00 24.8 32.0 3.3 5.2 150.00
6.00 150.0 700.0 35.00 24.8 32.0 3.3 5.2 150.00

* Bei Spannschaftauswahl an MaB3 B1 orientieren

™) Min. Bearbeitungsdurchmesser () Max. Bearbeitungsdurchmesser

Ersatzteile

Bezeichnung Auswerfer
ETF 3-6*

* Optional, bitte separat bestellen.

h Member IMC Group
.-- .
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FACE MACHINING LINE

TNFFA-IQ
Verstarkte Schneidentrager fur die Axialbearbeitung

o
N
i

! Tmax-a ‘3—, Abb. zeigt Rechtsausfliihrung

w Dimn®  Dima®  Tmaxa B1 f h I A
3.00 30.0 35.0 19.00 32.0 9.5 24.8 90.00 185
3.00 35.0 40.0 19.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

3.00 40.0 46.0 23.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5
3.00 46.0 54.0 25.00 32,0 95 24.8 90.00 185

3.00 54.0 65.0 26.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5
3.00 65.0 80.0 27.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

3.00 80.0 100.0 27.00 32,0 95 24.8 90.00 16.7
4.00 35.0 45.0 25.00 32.0 9.0 24.8 90.00 18.1

4.00 45.0 60.0 25.00 32,0 9.0 24.8 90.00 17.3
4.00 60.0 80.0 27.00 32,0 9.0 24.8 90.00 18.0

4.00 80.0 130.0 27.00 32.0 9.0 24.8 90.00 14.8
5.00 45.0 50.0 25.00 32.0 9.7 24.8 90.00 18.0

5.00 60.0 70.0 28.00 32,0 9.7 24.8 90.00 18.0
5.00 80.0 100.0 30.00 32.0 9.7 24.8 90.00 18.0

5.00 100.0 180.0 35.00 32,0 9.7 24.8 90.00 18.0
6.00 45.0 60.0 25.00 32,0 10.2 24.8 90.00 18.0

6.00 60.0 80.0 28.00 32.0 10.2 24.8 90.00 18.0
6.00 75.0 110.0 30.00 32.0 10.2 24.8 90.00 18.0

TNFFA 110R/L-61Q 6.00 100.0 300.0 35.00 32.0 10.2 24.8 90.00 18.0

) Min. Bearbeitungsdurchmesser @ Max. Bearbeitungsdurchmesser

Ersatzteile

Bezeichnung Auswerfer
ETF 3-6*

* Optional, bitte separat bestellen.

ISCAR
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STANDARD-

Werkzeuge zum EN- & ABSTECHEN

| B

VAN G

1 .
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zum Abstechen

o AuBerst stabile Klemmung in einem tangentialen
Plattensitz.

® Ermdoglicht die Bearbeitung mit sehr hohen
Vorschiben und unterbrochenem Schnitt bei
gleichzeitig hoher OberflachengUte.

e Empfohlen zum Abstechen groBer Durchmesser
und bei unterbrochenem Schnitt.

e Freier und ungehinderter Spanfluss, da kein Klemm-
finger bendtigt wird (wichtig bei tiefen Stech-
operationen).

¢ Die Kombination aus tangentialer Klemmung und
ungehindertem Spanfluss macht das System &uBerst
verlasslich und verlangert die Standzeit von
Werkzeug und Plattensitz.

ISCAR

TANG-GRIP - tangentiale, einseitige’ Schneldemsatze

¢ \lerhindert, dass der Schneideinsatz beim
ZurUckziehen aus dem Plattensitz gezogen wird.

TAG-Schneideinsatze sind in vielen Spanformer-
Ausflhrungen verfugbar. Die neuen Werkzeuge sind
mit einem benutzerfreundlichen Auswerferschltssel
ausgestattet.

Die TANG-GRIP-Familie beinhaltet Klemmhalter,
Schneidentrager und Schneideinsétze in den Breiten
1.4-12.7 mm aus den fortschrittichen SUMO TEC-
Schneidstoffsorten IC830 und IC808. Die
StandardgroBe der Schneidentrager passt zu den
gangigen ISCAR-Spannblécken.



TANG-Grilr

PARTING LINE

TGFH/R/L

Schneidentrager zum Ein- und Abstechen mit

einseitigen TANG-GRIP-Schneideinsatzen KX

TGFH...1.4/1.6 g k W
0 i ol CFe
Drmax / s oA B e
= Al A
TGFH...K r ﬁ/w_ﬁw— 150°
5 - s
TGFH 100,150 |, o .

B W min W max A I1 L3 hi D max Kiihlung Schneideinsatz
190 140 1.40 1.05 @ 86.00 9.60 15.7 30.0 - TAG 1.4
190  1.60 1.60 1.30 @ 86.00  11.00 157 32.0 s TAG 1.6
190  1.80 2.40 1.65 86.00 - 15.7 38.0 - TAG 2
26.0  1.40 1.40 1.05@  110.00  8.30 21.4 29.0 - TAG 1.4
260  1.60 1.60 1.30@  110.00 1000  21.4 35.0 - TAG 1.6
260  1.80 2.40 1.65 110.00 - 21.4 50.0 = TAG 2
260  2.80 3.50 2.50 110.00 - 21.4 75.0 - TAG 3
260  2.80 3.50 2.50 110.00 = 21.4 75.0 Ja TAG 3
260 370 4.50 3.40 110.00 - 21.4 80.0 - TAG 4
26.0 470 5.50 4.00 150.00 - 21.4 80.0 - TAG 5
320  1.40 1.40 1.05@  150.00  7.10 24.8 29.0 - TAG 1.4
320  1.60 1.60 1.30@  150.00 10.00  24.8 38.0 = TAG 1.6
320  1.80 2.40 250 150.00 . 24.8 50.0 5 TAG 2
320  2.80 3.50 2.50 150.00 = 248  100.0 s TAG 3
320  2.80 3.50 2.50 150.00 - 248  100.0 Ja TAG 3
320 370 4.50 3.40 150.00 - 248  100.0 - TAG 4
320  3.70 4.50 3.40 150.00 - 248  100.0 Ja TAG 4
320 470 5.50 4.00 150.00 - 248  120.0 = TAG 5
320 570 6.50 5.20 150.00 . 248  120.0 5 TAG 6
320  6.80 7.50 6.00 148.00 = 248  120.0 s TAG 7
45.0  2.80 3.50 2.50 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 3
450 370 4.50 3.40 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 4
450 470 5.50 4.00 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 5
450  5.70 6.50 5.20 225.00 - 38.1 160.0 = TAG 6
450  6.80 7.50 6.00 225.00 . 38.1 160.0 5 TAG 7
526  6.80 7.50 6.00 190.00 = 452 190.0 s TAG 7
526  6.80 7.50 6.00 260.00 - 452 220.0 - TAG 7
526  7.70 8.50 7.20 190.00 - 452 190.0 Ja TAG 8
526  7.70 8.50 7.20 260.00 - 452 2150 Ja TAG 8
526 870 10.00 8.20 190.00 - 452 190.0 Ja TAG 9
526  8.70 10.00 8.20 260.00 . 452  215.0 Ja TAG 9
526  11.70 1270 10.00 260.00 = 452 2150 Ja TAG 12
1000 870 10.00 8.20 460.00 - 925  450.0 - TAG 9
100.0 11.70 12.70 10.00 460.00 - 92.5 450.0 - TAG 12
150.0 1170 1270 10.00 610.00 - 1425  600.0 - TAG 12

) Mit Kihimitteléffnung, empfohlener Kihimitteldruck: mind. 10 bar, Kihimittelrohr SGCU 341 bitte separat bestellen. ) MaB A nur im Stechtiefenbereich.
Durchgangige Breite liegt bei 2.50 mm. @) MaB A nur im Stechtiefenbereich. Durchgangige Breite liegt bei 1.60 mm.
() Breite im Stechtiefenbereich liegt bei 1.65 mm

[ )
KuhImittelrohr
SGCU-341

(bitte separat bestellen)

-
e

¥ Kahimitteldffnung
. | :

Member IMC Group

4 11 []



TANG-Grilr

PARTING LINE

Ersatzteile

Dichtungsschraube Auswerfer Kiihimittelrohr

TGFH 19-1.4 ETG 1.4/1.6*
TGFH 19-1.6 ETG 1.4/1.6*
TGFH 26-1.4 ETG 1.4/1.6*
TGFH 26-1.6 ETG 1.4/1.6*
TGFH 26-2 ETG 2*
TGFH 26-3 ETG 3-4*
TGFH 26K-3 SGC 340 ETG 3-4-SH*
TGFH 26-4 ETG 3-4*
TGFH 26-5 ETG 5-7*
TGFH 32-1.4 ETG 1.4/1.6*
TGFH 32-1.6 ETG 1.4/1.6*
TGFH 32-2 ETG 2*
TGFH 32-3 ETG 3-4*
TGFH 32K-3 SGC 340 ETG 3-4-SH*
TGFH 32-4 ETG 3-4*
TGFH 32K-4 SGC 340 ETG 3-4-SH*
TGFH 32-5 ETG 5-7*
TGFH 32-7 ETG 5-7*
TGFH 45-3 ETG 3-4*
TGFH 45-4 ETG 3-4*
TGFH 45-5 ETG 5-7¢
TGFH 45-6 ETG 5-7¢
TGFH 45-7 ETG 5-7*
TGFH 52-7 ETG 5-7*
TGFH 53-7 ETG 5-7*
TGFH 52K-8 ETG 8-12* SGCU 341*
TGFH 53K-8 ETG 8-12* SGCU 341*
TGFH 52K-9 ETG 8-12* SGCU 341
TGFH 53K-9 ETG 8-12* SGCU 341*
TGFHR/L 53K-12 ETG 8-12* SGCU 341*
TGFH 100-9 ETG 8-12*
TGFH 100-12 ETG 8-12*
TGFH 150-12 ETG 8-12*

* Optional, bitte separat bestellen.

TANG-GRIP-Auswerfer ETG 5-7 (fiir 5-7 mm Werkzeuge)
ETG 2 (fiir 2 mm Werkzeuge)
ETG 3-4 (fir 3 und 4 mm Werkzeuge) ETG 1.4/1.6 (fUr 1.4/1.6 mm Werkzeuge)

Einsetzen Einsetzen

Auswerfen

' Auswerfer ETG 8-12 fiir 8 bis 12.7 mm Schneideinsatze
/ Seite Auswurf

Seite Einsatz




SGTBU/SGTBN
Spannbldcke flr verschiedene Schneidentrager zum Ein- und Abstechen

-G
[

SGTBU-: C-: ‘"ﬁ SGTBN
&T- JET-CUT
KUhImittelverbindung

h b B A Hz hs Ls L
| SGTBN 16-2 | 16.0 16.0 19.0 26.00 30.0 4.0 2.00 76.00

16.0 17.0 26.0 34.00 43.0 13.0 4.00 86.00
| SGTBU 20-5G [P 21.0 26.0 38.00 43.0 9.0 4.00 86.00

20.0 19.0 32.0 38.00 50.0 13.0 5.30 100.00
| SGTBU 25-5G  [EPLY 23.0 26.0 42.00 45.0 5.0 4.00 110.00

25.0 23.0 32.0 42.00 50.0 8.0 5.30 110.00
25.0 23.0 45.0 42.00 70.0 27.0 5.30 110.00

25.0 23.0 32.0 42.00 50.0 8.0 5.30 110.00
32.0 25.0 32.0 44.00 54.0 5.0 5.30 110.00

32.0 29.0 32.0 48.00 54.0 5.0 5.30 110.00
32.0 29.0 45.0 48.00 70.0 20.0 5.30 110.00

40.0 = 32.0 60.00 57.0 = 5.30 114.00
40.0 41.0 52.6 66.00 81.0 22.0 8.00 130.00

50.0 41.0 52.6 66.00 83.0 14.0 8.00 135.00

e Wahlen Sie Schneidentrager anhand Abmessung B1.

) Winkelverbindungseinheit wird mit jedem JET-CUT-Spannblock geliefert.

Ersatzteile @

A Klemm- . Kihimittel- Kiihimittel- Kihlmittel- Kiihimittel-
LT keil Schraube Schlissel anschluss anschluss 1 anschluss 2 anschluss 3
SGTBN 16-2 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

BKU 86 SR M6X30DIN91212.9  HW 5.0
BKU 86 SR M6X30DIN91212.9  HW 5.0
BKU100 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0
BKU105 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0
BKU110 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0
BKU110 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0
BKU110 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0 SGCU-344  CF 343* CGF 343* CGM 343*
BKU110 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0

BKU110 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0
BKU110 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0
BKU110 SR M6X30DIN91212.9 HW 5.0
SGTBU 40-9 BK 509 SR M8X30DIN91212.9  HW 6.0
BK 509 SR M8X30DIN91212.9  HW 6.0

* Optional, bitte separat bestellen.

h Member IMC Group
. A = .




C—JA QO

WAVINCY,

PARTING LINE

*

Abstechen mit zielgerichteter Kiihlung

Bei Ein- und Abstechoperationen erreicht

man mit zielgerichteter Kihlung hervorragende
Spanbruchergebnisse sowie héhere Standzeiten
und Schnittparameter.

ISCAR

e Reduziert die Temperatur in der Schnittzone.

¢ \lerbessert die Oberflachengtite und Lebensdauer
des Schneideinsatzes.

e Reduziert oder eliminiert im Speziellen bei der
Bearbeitung von rostfreien Stéhlen und hoch
hitzebestandigen Legierungen das Phanomen der
Aufbauschneidenbildung.
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I1ANG~GrRir~

PARTING LINE

TGFH-JHP

JETHPLINE

Schneidentrager mit Kuhimittelkandlen zur zielgerichteten Kuhimittelzufihrung

fUr TANG-GRIP-Schneideinsatze zum Ein- und Abstechen

_ Dmax K
‘ ]
VA2 ' Bt 140
| \ S XN UIN
@- , Qo \ § AN ) eﬁk‘t\\ r | Bar Max
Min Mex @ | N N o f| B
! 7 /I Min  Max \\:t\;%\ L i J
/ /] I =4 j
A
B W min W max A I h Dmax  Schneideinsatz
| TGFH 26C-3-JHP R 2.80 3.50 2.50 140.00 21.4 75.0 TAG 3
32.0 2.80 3.50 2.50 150.00 24.8 90.0 TAG 3
26.0 3.70 4.50 3.40 140.00 21.4 75.0 TAG 4
32.0 3.70 4.50 3.40 150.00 24.8 90.0 TAG 4
| TGFH 32C-5-JHP  [EVXI 4.70 5.50 4.00 160.00 24.8 120.0 TAG 5
32.0 5.70 6.50 5.20 160.00 24.8 120.0 TAG 6
%
Ersatzteile %
Dichtungsschraube Auswerfer
| TGFH 26C-3-JHP | SGC 340 ETG 3-4-SH*
SGC 340 ETG 3-4-SH*
SGC 340 ETG 3-4-SH*
SGC 340 ETG 3-4-SH*
| TGFH 32C-5-JHP SGC 340 ETG 5-7*
SGC 340 ETG 5-7*

* Optional, bitte separat bestellen.

Entwickelt fiir

beim

EIN- &

Member IMC Group

E--
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TANG-GhRIP * JETHPLINE

PARTING LINE

TGTBU JHP
Spannschafte fUr Schneidentréager zum Ein- und Abstechen mit zielgerichteter KiihimittelzufUhrung 140
- Al _.1 Bar Max
@ @ T
Sy | d 1!
s | (&2 = — A
) £ = = vy
1 1t hal ]
NG 1/8"-28" O T
- L o Wahlen Sie Schneidentrager anhand Abmessung B1.
h b B A1 H2 h4 L3 L
16.0 16.9 26.0 34.00 29.9 13.1 4.10 86.00
20.0 20.9 26.0 38.00 33.9 9.1 4.10 86.00
20.0 19.0 32.0 38.20 36.4 15.0 5.30 100.00
25.0 26.1 26.0 43.10 39.0 5.5 4.10 110.00
25.0 23.0 32.0 42.20 41.4 8.0 5.30 110.00
32.0 29.0 32.0 48.20 48.4 5.0 5.30 110.00
LT Schraube Schliissel
klemmen
BKU 86 SR M6X16DIN91212.9  HW 5.0
BKU 86 SR M6X16DIN91212.9  HW 5.0
BKU 100 SR M6X16DIN91212.9  HW 5.0
BKU 105 SR M6X16DIN91212.9  HW 5.0
BKU 110 SR M6X16DIN91212.9  HW 5.0
BKU 110 SR M6X16DIN91212.9  HW 5.0

Kuhimittelzufuhr

ISCAR
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I1ANG-Griy»~ °

PARTING LINE

JETHPLINE

TGTR/L-JHP
Klemmbhalter mit KUhimittelkanalen zur zielgerichteten Kuhimittelzufihrung
fur TANG-GRIP-Schneideinsatze zum Ein- und Abstechen
25 mm Schaft ~ k> 12-20 mm Schaft
Dmax v i
“T I — S s
h R A Al 2 S 300
L A —t Bar Max
v - Lhs I = ’I A
Nl || W KHE— e I
KUhImit‘[elzqu:N ‘
Wmin Wmax  h b A I He 2 ha Th Dmax  Schneideinsatz
PSPPI 180 250 120 120 172 100.00 195 185 3.0 UNF5/16-24( 24,0 TAG 2
180 250 160 160 172 12000 215 255 - UNF 5/16-24 35.0 TAG 2
180 250 20.0 120 1.72 12000 256 255 - UNF 5/16-24 35.0 TAG 2
280 350 16.0 16.0 250 12000 245 255 3.0  UNF 5/16-24 35.0 TAG 3
280 350 20.0 20.0 250 12000 270 350 - G1/8 54.0 TAG 3
| 280 350 250 250 250 150.00 325 350 @ - G1/8 56.0 TAG 3
370 450 20.0 200 340 12000 270 350 - G1/8 54.0 TAG 4
370 450 250 250 340 150.00 325 350 - G1/8 56.0 TAG 4
™) Zu verwenden mit Adapter M5 G1/8.
Durchflussmenge und Kiihimitteldruck
_ 70 bar 100 bar 140 bar
Bezeichnung Durchflussmenge (I/min) Durchflussmenge (I/min) Durchflussmenge (I/min)
(TGTRL.-20HP 24 +5 =
7-9 9-11 11-13
79 9-11 1113
Ersatzteile
Auswerfer  Verschlussschraube  Schliissel fiir Verschlussschraube
S G PIPTT ETG 2-SH-T* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"
ETG 2* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"
ETG 2* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"
ETG 3-4-SH* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"
ETG 3-4-SH*  PLG 1/8BSP TL360 HW 5.0
ETG 3-4-SH*
ETG 3-4-SH*  PLG 1/8BSP TL360 HW 5.0
ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

h Member IMC Group
.-- =




PARTING LINE

TAGPAD-JHP
Adapter mit innerer KiihimittelzufUhrung fur TANG-GRIP- 7
Schneideinsatze zum Ein- und Abstechen

HALTER: MAHPR-...-JHP ™~

340

Bar Max

HALTER: MAHL-...-JHP

f=f1(Schaft)+f2(Adapter)

Wmin W max D max I2 f2 A Az I B h
1.80 2.40 42.0 24.0 5.18 1.65 6.0 48.60 33.0 24.0
1.80 2.40 52.0 29.0 5.18 1.65 6.0 53.60 33.0 24.0
TAGPAD 3R/L-D42-JHP Xl 3.50 42.0 24.0 4.80 2.40 6.0 48.50 33.0 24.0
2.80 3.50 52.0 29.0 4.80 2.40 6.0 53.50 33.0 24.0

Durchflussmenge und Kiihimitteldruck

70 bar 100 bar 140 bar
Bezeichnung Durchflussmenge (I/min) Durchflussmenge (I/min) Durchflussmenge (I/min)

TAGPAD 2R/L-D42-JHP 5 6 7
5 6 7
TAGPAD 3R/L-D42-JHP 8.5 10 12
8.5 10 12
: 4
Ersatzteile <
Bezeichnung Auswerfer
TAGPAD 2R/L-D42-JHP ETG 2*
ETG 2*
TAGPAD 3L-D42-JHP ETG 3-4-SH*
ETG 3-4-SH*
TGFHR/L

Ein- und zweiseitige verstarkte Schneidentrager zum
Ein- und Abstechen mit tangential geklemmten TANG-GRIP-Schneideinsatzen

TGFHR 32... R TGFHR 26...
- ™~
- I - b2 I

I

B
Dmax/ > _ -

Abb. zeigt Rechtsausflihrung

B W min W max A Az I hr Dlmax
| TGFHL 26T16-2  [EZD 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 21.4 43.0
26.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 21.4 43.0
| TGFHR/L 26T23-2  [EPLX) 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 21.4 56.0
26.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 21.4 46.0
| TGFHR/L 32T22-2  [EEPYV 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 24.8 42,0
32.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 24.8 42.0
| TGFHR/L 32T733-3 [P 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 248 66.0
32.0 3.70 4.50 3.40 7.9 110.50 24.8 66.0
%
Ersatzteile %
| TGFHL 26716-2 ISR
ETG 3-4-SH*
| TGFHR/L 26723-2 [P
ETG 3-4-SH*
| TGFHR/L 32722-2  ENSIcPY
ETG 3-4-SH*
| TGFHR/L 32T33-3  EQlEEELy
ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

ISCAR
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PARTING LINE
TGFHL-TR
Verstérkte Schneidentrager zum Einsatz auf Traub- und Index-Maschinen

mit tangential geklemmten TANG-GRIP-Schneideinsatzen
i 0
h1 Bt

54 ...TR-D36R ...TR-D36
w 3.5
A
f I1 i
B W min W max A I hi Dmax  Schneideinsatz
TGFHL 26-2TR-D36 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 21.4 36.0 TAG 2

TGFHL 26-2TR-D36R 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 21.4 36.0 TAG 2

TGFHL 26-3TR-D36 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 21.4 36.0 TAG 3
TGFHL 26-3TR-D36R 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 21.4 36.0 TAG 3

Ersatzteile

Auswerfer

ETG 2*
TGFHL 26-2TR-D36R ETG 2*
TGFHL 26-3TR-D36 ETG 3-4-SH*
TGFHL 26-3TR-D36R ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

Q Member IMC Group
oS
[ ]




WY 7P W_Y.)/_ )

I1ANG~GrRir~

PARTING LINE
TGAD

Adapter zum Ein- und Abstechen mit

tangential geklemmten TANG-GRIP-Schneideinsatzen “

wh A LA
W min W mex A Az I D hi B:  Schneideinsatz
| TGAD 14N = [EED 1.40 3.20 1.1 41.50 32.0 240  29.0 TAG 1.4
1.80 2.40 3.20 1.7 41.50 32.0 240 300 TAG 2
| TGAD3N = [PE] 3.50 4.00 2.4 41.50 35.0 240  30.0 TAG 3
3.70 4.50 3.20 3.2 50.50 50.0 240 300 TAG 4
| TGADSN [N 5.50 4.00 4.0 50.50 50.0 240 30.0 TAG 5

Ersatzteile

| TGAD 14N  IESCRFEE
ETG 2*

(taapan  EENEEEE
ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

TGFH-S
Einseitige Schneidentrager zum Ein- und Abstechen mit TANG-GRIP- Schneideinséatzen

TGFH 19-2S TGFH 19-3S

e— |1 47

= .

‘!
B Wmin W max A I hi Hz hs I2 Tmacr  Dmax
| TGFH19-28s  [EED) 1.80 2.40 1.65 32.00 15.7 19.0 - - 12.00 36.0

19.0 2.80 3.50 2.50 32.00 15.7 22.0 3.0 15.5 16.00 40.0

Ersatzteile

Bezeichnung Auswerfer
| TGFH 19-2s  BETFS
ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

ISCAR



TANG-Griir
PARTING LINE
SGBHR/L
Spannschafte fur einseitige TANG-GRIP-Schneidentrager
v
B+
I
Abb. zeigt Rechtsausflihrung
h b hs I B1 l2 Trnacr D max
SGBHR/L 1010 10.0 10.0 10.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0
SGBHR 1212 12.0 12.0 8.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0
SGBHR 1414 14.0 14.0 6.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0
SGBHR/L 1616 16.0 16.0 6.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0
SGBHR/L 2020 20.0 20.0 2.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0
SGBHR/L 2525 25.0 25.0 - 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0

* Abmessungen Dmax und Tmax Abmessungen s. TGFH-S-Adapter.

Ersatzteile ’Zl |Z d g _
Auswerfer _ Schraube Schlissel —,

SGBHL 1010 ESG 1 SR M5X25DIN91212.9 HW 4.0
SGBHR 1010 SR M5X25DIN91212.9 HW 4.0
SGBHR 1212 SR M5X25DIN91212.9 HW 4.0
SGBHR 1414 ESG 1 SR M5X25DINg1212.9 HW 4.0
SGBHR/L 1616 SR M5X25DIN91212.9 HW 4.0
SGBHL 2020 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0
SGBHR 2020 ESG 1 SR M5X25DINg12 12.9 HW 4.0
SGBHR/L 2525 SR M5X25DIN91212.9 HW 4.0

h Member IMC Group
. r vl
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PARTING LINE
TGFH-MB
Schneidentrager zum Ein- und Abstechen fir Spannschafte anderer Hersteller KX
Trmascr (<= w TGFH 12MB-1.4/2
1 | <R
o) O
Al R
hi hi ha
| 1 v
- |1 A>H<— A
|2
W rmin W mex A I h ha 2 Trmar  Schneideinsatz
TGFH 12MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 12.2 2.8 15.5 11.50 TAG 2
1.80 2.40 1.65 58.00 17.2 - - 11.50 TAG 2
TGFH 22MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 22.2 - - 11.50 TAG 2
2.80 3.50 2.50 64.00 17.2 - - 12.00 TAG 3
| TGFH 22MB-3  [PEN] 3.50 2.50 64.00 222 - - 12.00 TAG 3
2.80 3.50 2.50 84.00 22.2 = - 16.00 TAG 3
TGFH 28MB-3 2.80 3.50 2.50 100.00 28.0 - - 19.00 TAG 3
3.70 4.50 3.40 70.00 17.2 - - 14.00 TAG 4
| TGFH 22MB-4  [EF( 4.50 3.40 70.00 22.2 - - 14.00 TAG 4
3.70 450 3.40 90.00 22.2 - - 17.00 TAG 4
TGFH 28MB-4 3.70 4.50 3.40 100.00 28.0 - - 19.00 TAG 4

Ersatzteile

ETG 2*
ETG 2*
ETG 2"
ETG 3-4-SH*
| TGFH 22MB-3  BSCERECLg
ETG 3-4-SH*
ETG 3-4-SH*
ETG 3-4-SH*
RECEZE N ETG 3-4-SH*
ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

O ol

2 11498
& ==l
mahs | TAMESRT
| Eress

* .- (R TGFH 22MB-3
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PARTING LINE
TGFS

Schneidentrager zum Einsatz auf Multispindlern -
ersetzen HSS- und geldtete Werkzeuge

T, T
j_‘ ™ ‘_t 5
hi B I H2 a°\
T R
fJ h4 J A *

Wrin Wmex  Bi A I Hz hi I2 f hs  Dmax a°  Schneideinsatz
TGFS 0-17-2 1.80 2.40 17.2 1.65 110.00 17.2 17.2 - 18.0 1.8 35.0 0 TAG 2
TGFS 0-17-3 2.80 3.50 17.2 2.50 110.00 19.0 17.2 - 18.0 1.8 60.0 0 TAG 3
TGFS 5-17-2 1.80 2.40 17.4 1.65 110.00 18.9 17.5 18.0 18.0 1.5 35.0 5 TAG 2
TGFS 5-17-3 2.80 3.50 17.4 2.50 110.00 20.7 17.5 18.0 18.0 1.5 60.0 5 TAG 3
TGFS 5-17-4 3.70 4.50 17.4 3.40 110.00 20.7 17.5 18.0 18.0 1.5 60.0 5 TAG 4
TGFS 5-22-2 1.80 2.40 22.2 1.65 150.00 23.8 22.4 18.0 - - 50.0 5 TAG 2
TGFS 5-22-3 2.80 3.50 22.2 2.50 150.00 241 22.4 18.0 - - 75.0 5 TAG 3
TGFS 5-22-4 3.70 4.50 22.2 3.40 150.00 2441 22.4 18.0 - - 80.0 5 TAG 4
TGFS 5-28-4 3.70 4.50 28.6 3.40 150.00 30.4 28.7 18.0 - - 100.0 5 TAG 4

Ersatzteile

Bezeichnung Auswerfer

TGFS 0-17-2 ETG 2*
TGFS 0-17-3 ETG 3-4-SH*
TGFS 5-17-2 ETG 2*

TGFS 5-17-3 ETG 3-4-SH*
TGFS 5-17-4 ETG 3-4-SH*
TGFS 5-22-2 ETG 2*

TGFS 5-22-3 ETG 3-4-SH*
TGFS 5-22-4 ETG 3-4-SH*
TGFS 5-28-4 ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

h Member IMC Group
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PARTING LINE
TAG N-C/W/M

Einseitige Schneideinsétze zum Ein- und Abstechen von

Stangen und harten Werkstlickstoffen, bei schwierigen Anwendungsfallen

Feuman

IIPL‘EJ!

Abmessungen Zaher <—> Harter Schnittwerte
o
818 5|18|8|8|5]¢ f Einstechen
[se] [*2] el 5] [+ (2] [+*] N

Bezeichnung w Wztoler R=0.04 o &} O o o o o O (mm)
| TAG N1.4C | 1.40 0.05 0.16 ° 0.04-0.10
1.60 0.05 0.16 ° ° 0.04-0.14
| TAGN2C | 2.00 0.05 0.20 ° o | o ° ° 0.05-0.16
2.40 0.04 0.16 ° ° 0.06-0.18
| TAG N3CB (1) | 3.00 0.05 0.35 ° ° 0.12-0.30
3.05 0.05 0.20 o | e (e |0 |0 | o |0 o 0.10-0.25
| TAGN3M @ | 3.05 0.05 0.20 ° ° 0.06-0.18
3.05 0.05 0.20 ° ° 0.10-0.25
| TAG NaC | 4.00 0.05 0.24 e | o | o | o | e o | o 0.10-0.30
4.00 0.05 0.40 ° ° 0.10-0.33
| TAGN4M @ | 4.00 0.05 0.24 ° ) 0.06-0.20
4.00 0.05 0.24 ° ° 0.10-0.30
TAG N4.8C 4.80 0.05 0.30 ° ° 0.10-0.35
5.05 0.05 0.25 ° ° ° 0.10-0.35
TAG N6.3C 6.30 0.10 0.35 ° ° 0.15-0.40
TAG N7W 7.00 0.10 0.50 ° ° 0.18-0.40
8.00 0.10 0.50 ° ° 0.20-0.70
| TAG N9.5C | 9.50 0.10 0.50 ° ° 0.25-0.80
9.50 0.10 0.50 ° ° 0.22-0.80
| TAG N12.7W | 12.70 0.10 0.85 ° ° 0.30-0.80

e Fir die Sorte 1C20 sollten die Vorschubraten um 50% verringert werden.
) GréBere Eckenradien fiir unterbrochenen Schnitt und hohere Vorschiibe.

@ Ahnlich dem C-Typ, aber mit modifizierter Kante und kleinerer Schutzfase. Verbesserte Spankontrolle bei mittleren Vorschiiben.

ISCAR
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PARTING LINE

TAG R/L-C

Einseitige Schneideinsatze zum Abstechen von Stangen, harten Werkstickstoffen

und flr schwierige Abstechoperationen

R W ’I W
7fa° fa°\/ 7
L R
Abmessungen Zaher <> Harter Schnittwerte
[=} © [ o | ® =z .
IS 8|3 f Einstechen

Bezeichnung W:zo0.10 R20.05 fa® S|l O | O | Ol Q (mm)
TAG R/L2C-6D 2.05 0.20 6.0 ° ° 0.04-0.12
TAG R2.4C-8D 2.40 0.16 8.0 ° 0.05-0.13
TAG R/L3C-6D 3.00 0.20 6.0 o | o | o | o 0.08-0.18
TAG R3C-8D 3.00 0.20 8.0 ° 0.06-0.16
TAG R/L3C-15D 3.00 0.20 15.0 oo | o | o 0.08-0.16
TAG R/L4C-4D 4.05 0.24 4.0 ° ° ° ° 0.08-0.20
TAG R/L5C-4D 5.05 0.25 4.0 ° ° 0.10-0.25
TAG R/L6.3C-4D 6.35 0.35 4.0 ° ° 0.12-0.30

= — .-.l-r...‘n S . . - ——

h Member IMC Group
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PARTING LINE

TAG N-MF

Einseitige Schneideinsétze zum Abstechen von Stangen, Ein- und Abstechen von
harten Werksttckstoffen und bei schwierigen Anwendungen mit mittlerem Vorschub

£

Bezeichnung

Abmessungen Zaher <> Harter| Schnittwerte
=}
o =) © .
g8 |3 f Einstechen
W Wtoler R=o0.03 (_) 9 (_) (mm)
2.00 0.05 0.20 ° [} [} 0.04-0.12
3.00 0.05 0.20 [ ] [J [J 0.06-0.18

TAG N-J/JS/JT

Einseitige Schneideinséatze zum Ein- und Abstechen von weichen Werkstlckstoffen

JT
J
Abmessungen Zaher < > Harter Schnittwerte
o
218151888 ]¢ f Einstechen
[+¢] (2] 0 (+5] (>} [*<] N

Bezeichnung W=0.04 R=0.05 C|lo|]o|]Q|]O]|] Q]| QO (mm)
| TAG N1.4J | 1.40 0.16 ° ° ° 0.03-0.10
1.60 0.16 ° ° 0.03-0.12
| TAG N2Js () | 2.00 0.02 ) ) 0.03-0.08
2.00 0.20 ° o | o ° 0.04-0.12
| TAG N2JT | 2.00 0.20 o | e | e | o | e 0.04-0.10
3.05 0.02 ° ° 0.04-0.10
| TAGN3J | 3.05 0.20 o | o | o | 0|0 | e o 0.04-0.16
3.05 0.20 ° o | e | o 0.05-0.18
| TAG N3.2JT | 3.25 0.20 ) 0.05-0.18
4.00 0.24 o | e e |0 |0 | o 0.04-0.18
| TAG N&JT | 4.05 0.24 ° o | o | o 0.06-0.20
5.05 0.25 ° ° 0.05-0.20
| TAG N5JT | 5.05 0.25 ° o | o 0.06-0.22
6.35 0.34 ° ° 0.06-0.22
TAG N6.3JT 6.35 0.34 ° ° 0.08-0.25
TAG N7JT 7.05 0.50 ° ° 0.10-0.28

e Der JT-Spanformer entspricht der positiven Geometrie des J-Spanformers, verflgt aber Uber eine verstérkte Negativfase an der Kante. Am besten geeignet flr

weiche Werkstlckstoffe bei niedrigen bis mittleren Vorschiben. Der JS-Typ hat scharfe Kanten.

) Scharfe Kanten
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PARTING LINE
TAG R/L-J/JS

Schneideinsatze zum Abstechen von weichen Werkstlckstoffen, Rohren,
dinnwandigen Bauteilen und Bauteilen mit kleinen Durchmessern

7fa fa r
L R
Abmessungen Zaher <> Harter Schnittwerte
3 8 3 3 S f Einstechen
[o] (2] o) (23 0
Bezeichnung w R fa° Q| O | Q| Q|9 (mm)
TAG R/L1.4J-8D 1.40 0.16 8.0 ° ° ° 0.03-0.08
1.40 0.02 10.0 ° ° ° 0.02-0.06
2.00 0.20 6.0 ° ° 0.03-0.10
2.00 0.02 6.0 ° ° 0.02-0.08
2.00 0.20 15.0 ° ° 0.03-0.08
2.00 0.02 15.0 ° ° 0.02-0.06
3.00 0.20 6.0 o | o | o | o 0.04-0.14
3.00 0.02 6.0 ° ° 0.03-0.10
BLCLEYET . I 3.00 0.20 15.0 e | e o | o 0.04-0.12
3.00 0.02 15.0 ° ° 0.03-0.08
4.00 0.24 4.0 o | o | o | o 0.04-0.15
5.05 0.25 4.0 ° ° 0.05-0.18
6.35 0.35 4.0 ° ° 0.05-0.20
) Scharfe Kanten
TAG N-LF
Einseitige Schneideinsatze zum Ein- und Abstechen von
rostfreien Stahlen mit niedrigem bis mittlerem Vorschub “

Wr

W <%

Abmessungen Zaher <> Harter Schnittwerte
=}
o S | ®
RS f Einstechen
Bezeichnung \W\/=z0.04 R=0.03 ol © | © (mm)
2.00 0.20 [ ] ® [} 0.03-0.08
3.05 0.20 [J [J [ ] 0.04-0.10

h Member IMC Group
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PARTING LINE
TAG N-UT
Einseitige Schneideinsatze zum Ein- und Abstechen von Cr-Ni-Legierungen,
zahen Werkstlckstoffen und niedrig legierten Stahlen mit niedrigen Vorschiben m
B W |-
R
T
Uu——~U
Abmessungen Zaher <> Harter Schnittwerte
o © [o0]
SRR RS f Einstechen
Bezeichnung W=o0.04 R=0.04 () ) (&) (mm)
[ TAG N2UuT | 2.00 0.20 oo | o 0.03-0.10
3.00 0.30 o | o 0.04-0.12
| TAG NaUT | 4.00 0.30 ° 0.05-0.15
5.00 0.30 ° 0.05-0.18
| TAG N6UT | 6.00 0.85 ° 0.06-0.22
TAG N-A
Einseitige Schneideinsétze zum Ein- und Abstechen von Aluminium
10°
70
Abmessungen Schnittwerte
S f Einstechen
Bezeichnung W:=0.04 R=0.08 O (mm)
2.10 0.20 ° 0.02-0.10
3.05 0.20 ° 0.03-0.14
4.05 0.24 ° 0.03-0.16

ISCAR
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SUMO-GRIP
HEAVY DUTY LINE
TAGB/TAGBA
Gesinterte, einseitige Schneideinsatze zum Stechdrehen,

Ein- und Abstechen

e

)
TAGB 608Y TAGB 1260H TAGB 630Y
TAGB 808Y TAGBA 80-40YZ
TAGB 1008Y TAGB 840Y
A5 TAGB 1208Y TAGB 1050Y
i ) TAGB 1415Y TAGB 1260Y
Y YZ
Abmessungen Zaher <—> Harter Schnittwerte
8 [ © N~ f
S1 383533 ap f Drehen |Einstechen
Bezeichnung w W:toler Rzoos M Ol Q| Q| Q| Q (mm) (mm) (mm)
6.00 0.05 0.80 5.2 ° ° 1.00-3.60 | 0.20-0.60 | 0.18-0.30
6.00 0.05 3.00 5.2 ° ° 0.00-3.00 | 0.25-0.55 | 0.18-0.32
8.00 0.05 0.80 6.2 o | o e | e | 1.00-560 | 0.25-0.55 | 0.18-0.32
8.00 0.05 4.00 6.2 o | o e | o | 000400 | 0.24-0.67 | 0.18-0.32
10.00 0.05 0.80 8.0 o | o 1.00-7.00 | 0.30-0.70 | 0.22-0.40
10.00 0.05 5.00 8.0 o | o 0.00-5.00 | 0.30-0.85 | 0.22-0.40
12.00 0.07 0.80 10.0 o | o 1.00-8.40 | 0.35-0.85 | 0.26-0.48
12.00 0.07 6.00 10.0 o | o 0.00-6.00 | 0.35-0.90 | 0.26-0.48
12.00 0.07 6.00 10.0 o | o 0.00-6.00 | 0.45-1.00 | 0.35-0.55
14.00 0.07 1.50 12.0 o | o 1.80-8.40 | 0.35-0.85 | 0.26-0.50
8.00 0.05 4.00 6.0 ° 0.00-4.00 | 0.40-0.70 | 0.25-0.40

) H-Spanformer mit negativer T-Fase zur Bearbeitung mit stark unterbrochenem Schnitt und von Gusseisen-Bauteilen.

Member IMC Group
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FACE MACHINING LINE

TNF-P-1Q

Einseitige Schneideinséatze fur die Axialbearbeitung von Stahl

R

’ ==

Abmessungen Schnittwerte
o]
S f Axialstechen
Bezeichnung \\/z0.05 R O (mm)
TNF 3P-lIQ 3.00 0.30 ° 0.10-0.15
TNF 4P-1Q 4.00 0.25 ° 0.10-0.15
TNF 5P-1Q 5.00 0.35 ° 0.12-0.20
TNF 6P-1Q 6.00 0.35 ° 0.12-0.20
TNF-M-IQ
Einseitige Schneideinsétze flr die Axialbearbeitung von
rostbestéandigem Stahl und hoch hitzebestandigen Legierungen
W= R
4 ‘ i
Abmessungen Schnittwerte
[oo]
S f Axialstechen
Bezeichnung W=0.05 R o (mm)
| TNF 3M-1Q | 3.00 0.30 ° 0.08-0.10
| TNF aMm-1Q | 4.00 0.25 ° 0.08-0.12
TNF 5M-1Q 5.00 0.35 ) 0.12-0.20
TNF 6M-1Q 6.00 0.35 ° 0.12-0.20

ISCAR
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FACE MACHINING LINE

Entwickelt fiir
MAXIVIALEE
Leistung beim
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Berater;

Der ITA empfienlt lhnen - basierend auf Bearbeitungsparametern und Maschinenleistung - das optimale Werkzeug:
mehrere Werkzeugoptionen, Schnittdaten, Bearbeitungszeit, Zerspanvolumen und mehr.
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English
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Slovenscina
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