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= Obudowa silnika
odrzutowego

Brak czaséw Latwosé Réznorodnosé
ustawczych obstugi zastosowan

Obudowa silnika odrzutowego to rodzaj komory
ciSnieniowej zaprojektowanej do przenoszenia
wewnetrznego rdzenia silnika odrzutowego, ktéra
wytrzymuje drastyczne zmiany temperatury

i naprezenia mechaniczne.

Wewnetrzna struktura silnika odrzutowego
sktada sie z czesci stacjonarnych i obrotowych.
Obudowa silnika odrzutowego jest zazwyczaj
produkowana na centrach obrébczych CNC
wykorzystujgc wiele réznych materiatéw na
podstawie ich lokalizacji strukturalnej. Obudowa
jest w tzw. strefie zimnej silnika i jest wykonana

€

z tytanu i materiatéw kompozytowych, podczas Now oummwy EFRRE
gdy strefa gorca jest wykonana z superstopoéw, eoviIvnn
takich jak Inconel, Hastelloy i Waspalloy, ktére sa Zgrubne toczenie zewnetrzne

materiatami trudnoobrabialnymi.
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Zgrubne toczenie wewnetrzne
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Wewnetrzne toczenie rowkdow
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HELIDO MULTI-miAS TER SOLIDS i i
ROUND H606 LINE INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie z katem Wiercenie

Zewnetrzna frezowanie

ksztattowe przystawienia 90°
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16mii i SUMOCHAM MULTI-mASTEn

CHAMDRILL LINE INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Fazowanie

.

DR-TWIST SOLIDH-REAM CHATTERFREE

INDEXABLE DRILL LINE

Frezowanie czotowe Wiercenie

(6) [9)

Wiercenie Rozwiercanie Frezowanie z katem
przystawienia 90°
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Aerospace Ta rcza Wi rn i ka
z tytanu

Wysokie Odpornos¢é Unikalne
cisnienie na wysokie tamacze
chtodziwa temperatury wiéréw

Tarcza wirnika to element maszyny turbinowej
sktadajacej sie z tarcz i topatek, ktére sg wykonane

z wymiennych, jednoczesciowych pierscieni
topatkowych. topatki mogg by¢ integralnie odlewane,

obrabiane z litego materiatu lub wykonane przez
przyspawanie poszczegdlnych topatek do tarczy
wirnika. Kazda konstrukcja wymaga innej technologii
obrébki.

Firma ISCAR opracowata r6znorodne materiaty

substratéw weglika dla ptytek przeznaczonych

do obrébki w wysokich temperaturach. Tytanowe
tarcze wirnika uzywane sg na przedniej czesci tarczy

wentylatora, podczas gdy tarcze wirnika "' Py Y Y
z superstopu sg przeznaczone do strefy sprezarki HEAGY,DUTQ}E'""
do pracy w wysokiej temperaturze i ciSnieniu. Zgrubne toczenie rowka metodg

naprzemienng, tzw. "Zigzag"
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e e Czotowe toczenie
ksztattowe
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CUTGHIF

Toczenie czotowe
Obrébka wykoriczeniowa

¢ e

Zgrubne toczenie otworu

Ksztattowe, toczenie wykoriczeniow
kieszeni z wykorzystaniem metody
naprzemiennej, tzw. "Zigzag"

<

‘ ‘-.- ‘_.-
UTGnir UTGrir UTGrir
Zewnetrzna obrébka Zgrubne toczenie kieszeni Wewnetrzna obrébka
ksztattowa z wykorzystaniem metody ksztattowa tgczaca obrébke

naprzemiennej, tzw."Zigzag"

(5]

CUTGnir

Zewnetrzne rowkowanie
promieniowe

<

zgrubng i wykornczeniowa
wraz z rowkowaniem

‘_l_

UTGrir

Zgrubne rowkowanie w kieszeni
i wykorniczeniowa obrébka ksztattowa

Member IMC Group




ey Tarcza wirnika
Zz inconelu

Wysokie Odpornos¢é Unikalne
cisnienie na wysokie tamacze
chtodziwa temperatury wiéréw

Tarcza wirnika to element maszyny turbinowej
sktadajacej sie z tarcz wirnika i topatek, ktére

sg wykonane z wymiennych, jednoczeSciowych
pierscieni topatkowych. topatki moga by¢
odlewane, obrabiane z litego elementu lub
wykonane przez spawanie poszczegdlnych topatek
do tarczy wirnika. Kazda struktura wymaga innej
technologii obraébki.

Firma ISCAR opracowata réznorodne materiaty
substratéw weglika dla ptytek przeznaczonych do
obrébki w wysokich temperaturach. Tytanowe
tarcze wirnika uzywane sg na przedniej czesci
tarczy wentylatora, podczas gdy tarcze wirnika

z superstopu sg przeznaczone do strefy sprezarki
do pracy w wysokiej temperaturze e
i ciSnieniu.
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Zgrubne toczenie czotowe Toczenie Srednicy Czotowe toczenie
i obrébka kieszeni wewnetrznej wykonczeniowe
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Z. Y. Y/ 3 Z v . Y/ _ Z. Y. Y/ %
CUTGrRir CUTGnHir CUTGRHIF
Zgrubne rowkowanie Ksztattowe, czotowe Ksztattowe, czotowe
czotowe toczenie rowkoéw toczenie rowkdéw

CUTGHIr

Zgrubne toczenie
ksztattowe topatki
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ey Tarcza wirnika
Zz inconelu

Brak czaséw Odpornos¢é Réznorodnosé
ustawczych na wysokie zastosowan
temperatury

Tarcza wirnika to element maszyny turbinowej
sktadajacej sie z tarcz wirnika i topatek, ktére

sg wykonane z wymiennych, jednoczeSciowych
pierscieni topatkowych. topatki moga by¢
odlewane, obrabiane z litego elementu lub
wykonane przez spawanie poszczegdlnych topatek
do tarczy wirnika. Kazda struktura wymaga innej
technologii obraébki.

Firma ISCAR opracowata réznorodne materiaty
substratéw weglika dla ptytek przeznaczonych do
obrébki w wysokich temperaturach. Tytanowe
tarcze wirnika uzywane sg na przedniej czesci
tarczy wentylatora, podczas gdy tarcze wirnika

z superstopu sg przeznaczone do strefy sprezarki
do pracy w wysokiej temperaturze e
i ciSnieniu.
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SUMO-Grir
HEAVY DUTY LINE

Obrébka wykoriczeniowa
rowka

SOLIDMILL

Trochoidalne frezowanie
zgrubne

=_ViAD I Erv
INDEXABLE SOL/D CARBIDE LINE
Frezowanie ksztattowe

Obrébka pétwykoriczeniowa

SOLIDmiLL

Obrdébka wykoriczeniowa
topatek

Q
SUMOCHAM

CHAMDRILL LINE
Wiercenie i fazowanie

Q
MULTI-mASTER

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Fazowanie

Member IMC Group




=g Lopatka silnika
odrzutowego

Brak czaséw Obrébka Unikalna
ustawczych ksztaltowa geometria
tytek
skrawajacych

topatka turbiny silnika odrzutowego jest
indywidualnym elementem, ktéry tworzy sekcje
turbiny silnika odrzutowego. topatki

odpowiadajg za pozyskiwanie energii z gazu

o wysokiej temperaturze i pod wysokim ciSnieniem
wytwarzanego przez komore spalania.

Rosngce oczekiwania dotyczgce wydajnosci
paliwowej wymagajg wezszych tolerancji, na

co zareagowato wielu producentéw, obrabiajac
wielkogabarytowe odkuwki do ich ostatecznego
ksztattu. topatki turbiny czesto stanowig element
ograniczajacy silnik odrzutowy.

Aby przetrwac w trudnych warunkach
atmosferycznych, topatki turbin silnikéw
odrzutowych sg zwykle wykonane z materiatéw
egzotycznych takich jak superstopy, aby zapewni¢
zastosowanie réznych metod chtodzenia, takich
jak wewnetrzne kanaty powietrzne, chtodzenie
warstwy wierzchniej i powtoki stanowigce bariere
termiczna.

o
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INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie promienia

u podstawy topatki

MULTI-mASTER

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie wykonczeniowe
profili lotniczych

€

=i I Ern
INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie ksztattowe

u podstawy topatki

MINDUSTRY

Member IMC Group




Podwozie samolotu
Giowne mocowanie

Aerospace

Ekonomiczne Bardzo dobra Dwustronne
plytki jakosé plytki skrawajace
skrawajace powierzchni

Podwozia sg podzielone na trzy gtéwne typy takie e
jak: podwozia nosowe, kadtubowe i skrzydtowe. 9
Sg one zaprojektowane i wyprodukowane tak,

aby wytrzymac drastyczne zmiany temperatury, m

duze obcigzenia oraz naprezenia mechaniczne.

Wiekszos$¢ podwozi jest produkowana ze stali

o wysokiej wytrzymatosci: M300, Ti. 5-5-5-2i Ti.

10-2-3. Istnieje kilka metod produkcji podwozia,

niektére z nich tgczg dedykowang obrébke

gtebokiego wiercenia z maszynami

wielozadaniowymi lub centrami frezarskimi.

(6
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HRELIOFEED DROPniiii
UPFEED LINE 3 FLUTE BALL NOSE
Obrdébka z duzym posuwem Frezowanie promienia

-

HELIDO SOLIDiviii.i.

ROUND H400 LINE PREMIUM LINE
Frezowanie ksztattowe Frezowanie
- obrébka pétwykoriczeniowa

> L Y W YZ YV //NI]
HELIDO ANGIVILL
490 LINE TANGENTIAL LINE
Frezowanie zgrubne kieszeni Frezowanie rowka
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Podwozie samolotu
Giowne mocowanie

Aerospace

Latwosé Ekonomi(_:zne Bars:lzo ngra
obstugi plytki jakos¢
skrawajace powierzchni

Podwozia sg podzielone na trzy gtéwne typy takie e
jak: podwozia nosowe, kadtubowe i skrzydtowe. 9
Sg one zaprojektowane i wyprodukowane tak,

aby wytrzymac drastyczne zmiany temperatury, m

duze obcigzenia oraz naprezenia mechaniczne.

Wiekszos$¢ podwozi jest produkowana ze stali

o wysokiej wytrzymatosci: M300, Ti. 5-5-5-2 i Ti.

10-2-3. Istnieje kilka metod produkcji podwozia,

niektére z nich tgczg dedykowang obrébke

gtebokiego wiercenia z maszynami

wielozadaniowymi lub centrami frezarskimi.
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A A A ! Y Y/ . )
MULTI-miAS TER DRORILLS
INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie kieszeni Wiercenie

L 4

SUMOCHAM ITSoonR=

CHAMDRILL LINE
Wiercenie w widetkach Wytaczanie

o

BAYOT-REAM

Rozwiercanie




Podwozie samolotu
=== Lacznik momentu
obrotowego

Ekonomiczne Bardzo dobra Dwustronne
plytki jakosé plytki skrawajace
skrawajace powierzchni

taczniki skretne sg wykonane ze stopu tytanu
(Ti), ktére tgczg wewnetrzne i zewnetrzne
cylindry kolumny podwozia. Zazwyczaj sg
produkowane w centrach obrébczych ze
stosunkowo duzymi naddatkami i stosunkowo
duzg obrdbkg objetosciowg (Q).
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MINDUSTRY

TANGPLUNGE HELIDO

PLUNGING LINE
Obrébka wgtebna Frezowanie po interpolacji
Srubowej

(Plunging)
Q

HEer /GFEED s JOFEED
UPFEED LINE
Wykoriczeniowe frezowanie

UPFEED LINE
Frezowanie czotowe
czotowe
7. DD
;‘4‘5'0_‘:'%! TANG ITSSoRE
Precyzyjne wytaczanie

Obrébka z katem
przystawienia 90°

Member IMC Group




. Automotive BI°k Silnika

Mocna katwa Dluzsza
konstrukcja ewakuacja trwatosé
narzedzia wiéréw narzedzia

Blok silnika jest konstrukcjg no$na silnika
pomiedzy gtowicg silnika a miskg olejowa.
Tradycyijnie jest on produkowany z zeliwa

i zostat zmodernizowany do bimetalowego

(blok aluminiowy z tulejami zeliwnymi)

w celu zmniejszenia masy. Obecnie, nowsza
technologia natryskiwania cieplnego

w otworach cylindréw jest stosowana

w blokach aluminiowych.

ISCAR zapewnia szeroki zakres standardowych 9
jak i specjalnych technologii obrébki narzedziami
dla réznych konfiguracji blokéw, uwzgledniajac ich
rozmiary i materiaty.
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MINDUSTRY

Q

HELIDO SUMOCHAM ISCARREAMER

800 LINE CHAMDRILL LINE
Frezowanie czotowe bloku silnika Wiercenie stopniowe i fazowanie Rozwiercanie otworéw
od strony watu korbowego otworu pod tuleje drazka reakcyjnego pod cylindry
A ANAmmEy § A AN mmEN §
1ANGIVIILL "I""MILL
TANGENTIAL LINE TANGENTIAL LINE
Zgrubne frezowanie frezem Zgrubne wytaczanie otwordéw Frezowanie pétwykoriczeniowe
kulistym podpér pod wat pod cylindry podpér pod wat

TANGIVILL TANGMILL ISCARREAMER

TANGENTIAL LINE TANGENTIAL LINE

Frezowanie powierzchni Wytaczanie pétwykonczeniowe Rozwiercanie pilotujgce gniazda

bocznych podpory pod wat otwordéw pod cylindry pod tozysko jak i przez catg dtugos¢
sekcji podpory pod wat

Member IMC Group




. Automotive G'OWica Si I n i ka

Mocna Giebokie Dluzsza
konstrukcja wiercenie trwatosé
narzedzia narzedzia

Gtowice cylindréw petnig kilka funkcji w silniku
samochodowym. Obejmujg one obudowe wydechu
i zawory dolotowe, wtryskiwacz paliwa, niezbedne
potgczenia oraz kanaty dla mieszanki paliwowo-

powietrznej.
S3g one powszechnie produkowane z zeliwa
szarego lub odlewu aluminiowego w przypadku

lzejszych pojazdow.

ISCAR zapewnia szeroki zakres standardowych
i specjalnych technologii obrébki dla réznych
konfiguracji gtowic cylindréw, uwzgledniajac ich
rozmiary i materiaty.

Frezowanie czotowe powierzchni
gbrnej i dolnej gtowicy

o [ 2)
00 00

\/ / ©0  scanneamen

Wytaczanie otwordéw ssgcych pod zawory
(przed wprasowaniem prowadnicy i pierscienia)
- wytaczanie i pogtebienie od czota

evm ALUFRAISE

©

ISCARREAMER

Wytaczanie otwordw
wydechowych pod zawory

- wytaczanie i planowanie czota
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ISCARREAMER DR-TWIST ISCARREAMER

INDEXABLE DRILL LINE

Rozwiercanie linii zaworéw ssacych Wytaczanie otworu pod sprezyny Wytaczanie pilotujgce otworu
i wydechowych (po wprasowaniu prowadnicy oraz planowanie czota na dnie pod watek rozrzadu
i pierscienia) - obrébka pétwykoriczeniowa

1 4

ISCARREAMER ISCARREAMER

INDEXABLE DRILL LINE

Rozwiercanie linii zaworéw ssacych Wstecznie fazowanie Wytaczanie otworu pod watek

i wydechowych (po wprasowaniu w otworze pod sprezyny rozrzgdu wraz z planowaniem czota
prowadnicy i pierécienia)
- obrébka wykorczeniowa

(6]
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ISCARREAMER INDEXH-REAM

Rozwiercanie otworu pod Rozwiercanie otworu pod
wtryskiwacze wraz watek rozrzadu
z planowaniem czota
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= Wat korbowy

Bardzo dobra
jakosé
powierzchni

Wat korbowy przektada liniowy ruch posuwisto-
zwrotny ttoka na ruch obrotowy.

Osigga sie to poprzez potaczenie ttokdéw z korbami,
ktdére sg nastepnie przesuniete wzgledem centralnej
osi watu korbowego, aby utworzy¢ obrét w tej osi.
Waty korbowe moga by¢ z litego materiatu
(wykonane w jednym kawatku) lub ztozone z kilku
czesci. Lite waty korbowe sg najbardziej powszechne,
ale niektére mniejsze i wieksze silniki wykorzystuja
sktadane waty korbowe. Waty korbowe mogg by¢
wykuwane z stalowego watka, zwykle poprzez kucie
walcowe lub odlewane ze stali.

Obecnie coraz wiecej producentéw sktania sie ku
stosowaniu kutych watéw korbowych ze wzgledu na
ich mniejszg wage. Waty korbowe mogg by¢ réwniez
obrabiane z preta wysokiej jakosci stali przetapianej
prézniowo. Obrobione maszynowo

lub regenerowane waty korbowe sg precyzyjnie
obrabiane z zachowaniem doktadnych tolerancji bez
tozysk watu korbowego lub czopdw.

ISCAR opracowat dtugie wiertta z weglikéw
spiekanych do obrébki otworéw olejowych w wale
korbowym. Do tozysk lub czopéw korbowych, ISCAR
oferuje rozwigzania w zakresie frezowania, toczenia
i innych rozwigzan narzedziowych zapewniajgcych
wysoka produktywnosg.

® 0

Latwosé
obstugi

Brak czasow
ustawczych
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L SUMOCHAM ONETAF

CHAMDRILL LINE
Otwoér pod kotek pozycjonujacy Gwintowanie
Wiercenie i fazowanie

l.—h’
390 LINE

Frezowanie z kgtem
przystawienia 90°
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TANGPLUNGE BAYOT-REAM SUMOCHAM

UN GING LINE
Frezowame Srednicy Rozwiercanie otworu pod Wiercenie i fazowanie otworu
zewnetrznej i fazowanie kotek pozycjonujgcy w sekcji pod koto zamachowe

(5]

SU.

CHAMDRILL LINE
Wiercenie i fazowanie w kotnierzu
w sekcji pod koto zamachowe
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= Watl korbowy

Wat korbowy przektada liniowy ruch posuwisto-
zwrotny ttoka na ruch obrotowy.

Osigga sie to poprzez potaczenie ttokdéw z korbami,
ktére sg nastepnie przesuniete wzgledem centralnej
osi watu korbowego, aby utworzy¢ obrét tej osi.
Waty korbowe moga by¢ z litego materiatu
(wykonane w jednym kawatku) lub ztozone z kilku
czesci. Lite waty korbowe sg najbardziej powszechne,
ale niektére mniejsze i wieksze silniki wykorzystuja
sktadane waty korbowe. \Waty korbowe mogg by¢
wykuwane z stalowego watka, zwykle poprzez kucie
walcowe lub odlewane ze stali ciggliwej. Obecnie
coraz wiecej producentéw sktania sie ku stosowaniu
kutych watéw korbowych ze wzgledu na ich mniejsza
wage. Waty korbowe mogg by¢ réwniez obrabiane

z kesa, czesto preta wysokiej jakosci stali
przetapianej prézniowo. Obrobione maszynowo lub
regenerowane waty korbowe sg precyzyjnie
obrabiane z zachowaniem doktadnych tolerancji bez
tozysk watu korbowego lub czopéw. ISCAR opracowat
dtugie wiertta z weglikéw spiekanych do obraébki
otworéw olejowych w wale korbowym. Do tozysk lub
czopéw korbowych. ISCAR oferuje rozwigzania

w zakresie frezowania, toczenia i innych rozwigzan
narzedziowych zapewniajgcych wysoka
produktywnosé.

(12)
®

Gtebokie
wiercenie

Narzedzia
specjalne

© 6

Dluzsza
trwatosé

narzedzia



INGIIILL SUMOCHAM
TANGIVIILA
TANGENTIAL LINE CHAMDRILL LINE

Frezowanie wewnetrzne watu Wiercenie i fazowanie watu
korbowego korbowego

I Y. Y/ ]
TANGVITLL SOLIDOrii.i
TANGENTIAL LINE
Frezowanie zewnetrzne watu Wiercenie otworu pilotujgcego
korbowego

MULTI-mASTER SOLIDTRiLL

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie rowka Wiercenie gtéwnej galerii

wpustowego olejowej
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. Automotive KObeWéd

Gtebokie Latwa Brak czaséw
wiercenie ewakuacja ustawczych
wiéréw

Korbowody sg czescig elementu silnika,

ktdére przenoszg ruch z ttoka na wat korbowy

i dziatajg jak ramie dzwigni.

Korbowody sg zwykle wykonane z odlewanych
stopéw aluminium i stali, ktére sg zaprojektowane
tak, aby wytrzyma¢ naprezenia dynamiczne w wyniku
spalania i ruchu ttoka.

Korbowody sg produkowane jako elementy lite

Llub sktadajgce sie z dwdch czesci. W tym drugim
przypadku pokrywa stopy korbowodu jest
zdejmowana a sekcja ta zapewnia powierzchnie
nos$ng dla czopa korbowego. Tak przecieta pokrywa
stopy korbowodu jest przymocowana do korbowodu
za pomoca dwéch srub w celu montazu i demontazu
z watu korbowego.ISCAR zapewnia szeroki

zakres standardowych i specjalnych rozwigzan
narzedziowych do obrébki korbowoddw.
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Dovel(hL ISCARGRILL SUMOCHAM

CHAMDRILL LINE
Obrébka wykoriczeniowa Fazowanie Wiercenie

- frezowanie czotowe

ISCARGriLL iISOTURN SUMOCHA

CHAMDRILL LINE
Wytaczanie i fazowanie Wytaczanie tulei mosieznej - obrébka Wiercenie pilotujgce
pétwykonczeniowa i wykoriczeniowa otworu olejowego
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Obudowa turbiny
-l 7 kolektorem
wydechowym

Odpornosé na Dwustronna

wysokie produktywnosé plytka
temperatury skrawajgca

Turbosprezarka odgrywa kluczowg role w zwiekszaniu
wydajnosci silnika poprzez ponowne wykorzystanie
zmarnowanych gazéw spalinowych w komorach
spalania silnika, co skutkuje mieszankg paliwowo-
powietrzng, ktéra znacznie zwieksza wydajnosé
silnika.

Niepozgdana konsekwencjg wydajnosci
turbosprezarki jest ogrzewanie obudowy turbiny do
900°C w silnikach wysokopreznych i do 1100°C

w jednostkach napedzanych benzyna. Aby wytrzyma¢é
tak wysokie temperatury, obudowy turbin

sg produkowane z austenitycznego staliwa,
posiadajgcego stosunkowo wysoka wytrzymatosé

na petzanie, dobrg stabilnos¢ termiczng i doskonatg
odlewalnosé.

ISCAR opracowat specjalne narzedzia, tamacze
widréw i unikalng technologie naktadania powtok, aby
sprostac¢ wyzwaniom rynku w produkcji milionéw
turbosprezarek na catym Swiecie rok w rok.
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HELIDO TANGSLIT SOLIDOriii
Obrdébka otworu pod $rube - wiercenie w

800 LINE
Frezowanie rowka
osi i i obrébka fazy czotowej oraz wstecznej

Zgrubne frezowanie
czotowe kotnierza

HE2IDO SUMOCHAM
800 LINE CHAMDRILL LINE
Wiercenie Obrébka komory "V" - frezowanie
wgtebne

Zgrubne frezowanie

czotowe kotnierza
HELIFACE
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SOLIDmiii

»”
HELIDO
800 LINE PREMIUM LINE
Wykonczeniowe frezowanie Frezowanie interpolacyjne i obrébka Rowkowanie czotowe
fazy czotowej i wstecznej

czotowe kotnierza
Member IMC Group




Obudowa turbiny
. Automotive z kOIthOrem
wydechowym

Odpornosé na Réznorodnosé

wysokie rozwigzan ewakuacja
temperatury wiéréw

Turbosprezarka odgrywa kluczowg role w zwiekszaniu
wydajnosci silnika poprzez ponowne wykorzystanie
zmarnowanych gazéw spalinowych w komorach
spalania silnika, co skutkuje mieszankg paliwowo-
powietrzng, ktéra znacznie zwieksza wydajnosé
silnika.

Niepozgdana konsekwencjg wydajnosci
turbosprezarki jest ogrzewanie obudowy turbiny do
900°C w silnikach wysokopreznych i do 1100°C

w jednostkach napedzanych benzyna. Aby wytrzyma¢é
tak wysokie temperatury, obudowy turbin

sg produkowane z austenitycznego staliwa,
posiadajgcego stosunkowo wysoka wytrzymatosé

na petzanie, dobrg stabilnos¢ termiczng i doskonatg
odlewalnosé.

ISCAR opracowat specjalne narzedzia, tamacze
widréw i unikalng technologie naktadania powtok, aby
sprostac¢ wyzwaniom rynku w produkcji milionéw
turbosprezarek na catym Swiecie rok w rok.
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INDEXABLE DRJILL LINE 'au' u""

Fazowanie Obrébka profilu wirnika turbiny Toczenie mniejszej komory "V"
- toczenie interpolacyjne

&

PRETrnEAL MINI-TANGSLOT SOLIDO i

[10)

h

Fazowanie Frezowanie kontrolne Wiercenie pod gwint
rowka

(1)

“

WeHSSTAPS

Obrébka profilu wirnika turbiny Frezowanie interpolacyjne Gwintowanie otworu
- wytaczanie zgrubne mniejszy ksztatt przytacza "V" montazowego

Member IMC Group




Obudowa turbiny
z kolektorem
Wyde(:howym Odpornosé na

. Automotive

wysokie produktywnosé ewakuacja
temperatury wiéréw

Turbosprezarka odgrywa kluczowg role w zwiekszaniu
wydajnosci silnika poprzez ponowne wykorzystanie
zmarnowanych gazéw spalinowych w komorach
spalania silnika, co skutkuje mieszankg paliwowo-
powietrzng, ktéra znacznie zwieksza wydajnosé
silnika.

Niepozgdana konsekwencjg wydajnosci
turbosprezarki jest rozgrzewanie obudowy turbiny do
900°C w silnikach wysokopreznych i do 1100°C

w jednostkach napedzanych benzyna. Aby wytrzyma¢é
tak wysokie temperatury, obudowy turbin

sg produkowane z austenitycznego staliwa,
posiadajgcego stosunkowo wysoka wytrzymatosé

na petzanie, dobrg stabilnos¢ termiczng i doskonatg
odlewalnos¢.

ISCAR opracowat specjalne narzedzia, tamacze wiéréw
i unikalng technologie naktadania powtok, aby
sprostac¢ wyzwaniom rynku w produkcji milionéw
turbosprezarek na catym Swiecie rok

w rok.
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SUMOCHAM

CHAMDRILL LINE

Wiercenie i fazowanie Obrébka profilu wirnika turbiny - Toczenie interpolacyjne
zgrubne planowanie czota i fazowanie wiekszy ksztatt przytgcza "V"

¢ ¢

BAYOT-REAM DR-TWIST

INDEXABLE DRILL LINE

ot

Rozwiercanie otworu Otwér pod zawér obejéciowy Toczenie interpolacyjne
zaworu kontrolnego precyzyjne wytaczanie wiekszy ksztatt przytacza "V"

PENTACUT

Toczenie interpolacyjne
wiekszy ksztatt przytacza "V"

Member IMC Group




Automotive

Giebokie Latwa Réznorodnosé
wiercenie ewakuacja rozwigzan
wiéréw

Zwrotnica jest kluczowa czescig uktadu

zawieszenia pojazdu i jest dostepna w réznych

ksztattach (kolumna McPhersona,

wielowahaczowa, wahacz wleczony,

itp). Sg one przeznaczone do tgczenia przednich

két z uktadem kierowniczym, amortyzatorami

oraz do przenoszenia elementéw uktadu

hamulcowego.

Tradycyjnie zwrotnice sg wykonane e e
z zeliwa sferoidalnego i stali kutej

(rzadko). Zwrotnice sg réwniez

produkowane ze stopéw aluminium.

Czesci odlewane ze stopéw aluminium

przyczyniajg sie do niskiej masy pojazddw,

co przynosi korzysci w formie nizszego zuzycia

paliwa. ISCAR oferuje szeroki zakres technologii

obrébki zwrotnic w zaleznosci od materiatu @ @
obrabianego, typu obrabiarki e
(linia transferowa, jednowrzecionowe centra

obrébcze, centra obrébcze dwu-,

-tréj- lub nawet czterowrzecionowe,

itp.) oraz mocowania czesci. ee
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Wytaczanie i frezowanie Rozwiercanie otworu stozkowego Wiercenie otworu poprzecznego
sekcji w otworze pod tozysko w ramieniu do uktadu kierowniczego pod przegub kulowy i frezowanie
rowka

40) [7)

e‘
INDEXH-REAM BAYOT-REAM

Frezowanie i wiercenie Rozwiercanie otworu stozkowego Rozwiercanie otworu
w ramieniu pod amortyzator w ramieniu do uktadu kierowniczego pod przegub kulowy

N\ VRN

(3 (5 )

\
Wiercenie otworu i planowanie Wiercenie otworu
czota w ramieniu do uktadu pod przegub kulowy

kierowniczego

Member IMC Group




Automotive

Ekonomiczne Réznorodnosé katwa
plytki rozwigzan ewakuacja
skrawajace wiéréw

Zwrotnica jest kluczowa czescig uktadu

zawieszenia pojazdu i jest dostepna w réznych

ksztattach (kolumna McPhersona,

wielowahaczowa, wahacz wleczony,

itp). Sg one przeznaczone do tgczenia przednich

két z uktadem kierowniczym, amortyzatorami

oraz do przenoszenia elementéw uktadu

hamulcowego.

Tradycyjnie zwrotnice sg wykonane e e
z zeliwa sferoidalnego i stali kutej

(rzadko). Zwrotnice sg réwniez

produkowane ze stopéw aluminium.

Czesci odlewane ze stopéw aluminium

przyczyniaja sie do niskiej masy pojazdéw

co przynosi korzysci w formie nizszego zuzycia

paliwa. ISCAR oferuje szeroki zakres technologii

obrébki zwrotnic w zaleznosci od materiatu @ @
obrabianego, typu obrabiarki (linia transferowa, e
jednowrzecionowe centra obrébcze,

centra obrébcze dwu-, -tréj- lub nawet

czterowrzecionowe, itp.) oraz

mocowania czesci. ee
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ANSFO INDUSTRY
Obrébka rowka Wiercenie w sekcji zacisku hamulca Rozwiercanie otworu
pod pierscien zabezpieczajacy i frezowanie tylnej powierzchni gtéwnego pod tozysko

D

m i
V=HSSTAPS ISCARREAMER SOLIDH-REAM

Gwintowanie otworu Rozwiercanie otworu Rozwiercanie otworu
w sekcji ostony przeciwpytowej gtéwnego pod tozysko pod czujnik ABS

Member IMC Group




. Automotive ZaCiSK hamUIcowy

katwa katwosé Dtuzsza
ewakuacja obstugi trwatosé
wiérow narzedzia

Zaciski hamulcowe sg istotng czescig uktadu

hamulcowego pojazdu. Dociskajg one klocki m@
hamulcowe do powierzchni tarczy hamulcowej

w celu spowolnienia lub zatrzymania pojazdu. Zaciski
hamulcowe sg wykonane z zeliwa, a ich wewnetrzne
i zewnetrzne ttoczki wykonane sg ze stali nierdzewnej.
ISCAR oferuije standardowe jak i specjalne rozwigzania

narzedziowe do technologii obrébki zaciskdw @ e

hamulcowych.
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SUMOCHAM SUMOCHAM CHAMSLIT

CHAMDRILL LINE - —— -
Wiercenie Wiercenie i fazowanie
otworu od strony cylindra
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..A-... . Pn '-HREA 5 QUADZOOO

TANGENTIAL LINE - -
Frezowanie dwustronne Fazowanie Rowek odcigzajacy pod

cylinder

HELiTANG SOLIDorRiLL DR-TWIST

Frezowanie interpolacyjne rowkéw
(m.in. rowka ustalajgcego)

@

T490 LINE TEC LIN INDEXABLE DRILL LINE
Frezowanie Wiercenie otworu olejowego Wytaczanie zgrubne otworu
powierzchni bocznej od strony cylindra pod cylinder

Member IMC Group




. Automotive ZaCiSK hamUIcowy

Latwa Brak Dwustronna
ewakuacja czas6w plytka skrawajaca
wiéréw ustawczych

Zaciski hamulcowe sg istotng czescig uktadu

hamulcowego pojazdu. Dociskajg one klocki m@
hamulcowe do powierzchni tarczy hamulcowej

w celu spowolnienia lub zatrzymania pojazdu. Zaciski
hamulcowe sg wykonane z zeliwa, a ich wewnetrzne
i zewnetrzne ttoczki wykonane sg ze stali nierdzewnej.
ISCAR oferuje standardowe jak i specjalne rozwigzania

narzedziowe do technologii obrébki zaciskéw @ e

hamulcowych.
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HELITANG 1anGPLUNGE SUMOCHAM

T490 LINE PLUNGING LINE CHAMDRILL LINE
Pogtebienie Planowanie czota Wiercenie
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HELIDO INDEXH-REAM BAYOT-REAM

TRIGON LINE
Wytaczanie Rozwiercanie otworu Rozwiercanie otworu
gtéwnego pod cylinder pod sworzen mocujgcy
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R-TWIST SELF-<Grir

INDEXABLE DRILL LINE

Fazowanie Frezowanie interpolacyjne
rowka uszczelniajgcego

Member IMC Group




. Automotive Felgi aluminiowe

katwa Odpornosé na Wysoka
ewakuacja wysokie produktywnosé
wiéréw temperatury

Felgi aluminiowe wykonane sg ze stopu
odlewniczego aluminiowo-magnezowego,

ktéry zazwyczaj zapewnia lzejszg wage bez
uszczerbku dla wytrzymatosci i czesto obrabiane
sg narzedziami typu PCD (diamentowe) do obrdébki
zgrubnej i wykonczeniowej.

ISCAR opracowat unikalne rozwigzania specjalne
narzedzi PCD, czy polerowanych ptytek
skrawajacych z tamaczami wiéréw dla optymalnego
formowania wiéréw oraz w celu wydtuzenia
trwatosdi krawedzi skrawajacej.
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FIX<Grir FIXGriir CHAMDRILLIETY
Toczenie i rowkowanie Toczenie i podcinanie rowka Wiercenie i fazowanie
na Srednicy zewnetrznej otworu pod $ruby
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FIX<Grir IS0 1T UniN PRE TnneAD
Toczenie i rowkowanie Wytaczanie otworu Wiercenie wraz z obrébka
na Srednicy wewnetrznej fazy od czota i fazy wstecznej

w otworze pod zawor

Member IMC Group




Samochéd elektryczny
Obudowa akumulatora

. Automotive

Latwosé Wysoka Brak czasow
obstugi produktywnosé ustawczych

Akumulatory staty sie alternatywnym
rozwigzaniem dostarczenia energii

w nowoczesnych projektach samochoddéw.
Znaczne gabaryty i niewielka waga sprawiaja,

ze aluminium stato sie naturalnym wyborem

do produkcji tego typu czesci.

ISCAR zapewnia szeroki wybér narzedzi specjalnie
zaprojektowanych do obrébki aluminium i zapewnia
wydajne oraz ekonomiczne rozwigzania do kazdej
aplikacji.
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MINDUSTRY

ALUTANG BAYOT-REAM

Frezowanie czotowe Rozwiercanie

e/_\ O\
CHATTERFREE

MULTI-MASTER LINE
Wiercenie i fazowanie Frezowanie czotowe

Member IMC Group




Samochéd elektryczny
Obudowa akumulatora

Automotive

Bardzo dobra Odpornos¢ na Plytki PCD
jakosé wysokie
powierzchni temperatury

Akumulatory staty sie alternatywnym
rozwigzaniem dostarczenia energii

w nowoczesnych projektach samochodoéw.
Znaczne gabaryty i niewielka waga sprawiaja,
ze aluminium stato sie naturalnym wyborem
do produkcji tego typu czesSci.

Iscar posiada szerokg game narzedzi specjalnie
zaprojektowanych do obrébki aluminium,
zapewnieniajac przy tym wysokg wydajnosé

i ekonomicznos¢ rozwigzan dla kazdego
zastosowania.

By o



MINDUSTRY

lscAnW- YLINE lscAnWLmE

Frezowanie czotowe pokrywy Rozwiercanie
silnika elektrycznego

. e
15cARYGILINE 15car Sy LINE

Wytaczanie Rozwiercanie otworu pod tozysko
w obudowie silnika elektrycznego

3]
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Obudowa mechanizmu
réznicowego

. Automotive

Wysokie Odpornosé na Mocna
cisnienie wysokie konstrukcja
chlodziwa temperatury narzedzia

Obudowa mechanizmu réznicowego utrzymujgca

przektadnie réznicowa, zwykle jest wykonana

z zeliwa sferoidalnego. Mechanizm réznicowy to

system przektadni zebatej, ktéry przenosi

i rozdziela moment obrotowy silnika pomiedzy

poruszajgce sie kota samochodu. Obudowy

mechanizmdéw réznicowych stawiajg wysokie @
wymagania w zakresie obrébki i tgczg zaréwno e
konwencjonalne, jak i niestandardowe

rozwigzania narzedziowe. E o
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Toczenie wzdtuzne Toczenie wewnetrzne Wsteczne toczenie
wewnetrzne

o
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Wytaczanie i fazowanie

Toczenie czotowe Zgrubne, wewnetrzne, czotowe

toczenie wsteczne

Member IMC Group




Obudowa mechanizmu
réznicowego

. Automotive

Latwa Odpornosé na Mocna
ewakuacja wysokie konstrukcja
wiorow temperatury narzedzia

Obudowa mechanizmu réznicowego utrzymujgca

przektadnie réznicowa, zwykle jest wykonana

z zeliwa sferoidalnego. Mechanizm réznicowy to

system przektadni zebatej, ktéry przenosi

i rozdziela moment obrotowy silnika pomiedzy

poruszajgce sie kota samochodu. Obudowy

mechanizmdéw réznicowych stawiajg wysokie @
wymagania w zakresie obrébki i tgczg zaréwno e
konwencjonalne, jak i niestandardowe rozwigzania

narzedziowe. e o
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SOLIDORiii

Wewnetrzne, czotowe Wiercenie i fazowanie Wiercenie w kotnierzu

toczenie wykonczeniowe

BAYOT-REAM WeHSSTAPS

Frezowanie wewnetrzne Rozwiercanie Gwintowanie
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(_Elowica silnika
Zeliwo

. Automotive

Bardzo dobra Odpornos$é na Narzedzia
jakosé wysokie specjalne
powierzchni temperatury

Gtowice cylindréw petnig kilka funkcji

w silniku samochodowym. W sktad konstrukcji
wchodzg zawory wydechowe i zawory ssgce,
a takze wtryskiwacze paliwa, ktére tgczg e e G
mieszanki paliwa i powietrza. Sg one

powszechnie produkowane z zeliwa szarego
lub aluminium w pojazdach osobowych.

ISCAR zapewnia szeroki zakres standardowych
jak i specjalnych rozwigzan narzedziowych oraz
technologii obrébki dla réznych konfiguracji,
rozmiaréw i materiatéw obrabianych.

09
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Zgrubne frezowanie Wiercenie stopniowe Wytaczanie
ptaszczyzn
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FINISH MILLING . .
Rozwiercanie .
Zgrubne frezowanie Wytaczanie

ptaszczyzn
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SUMOGuUN

Wiercenie ksztattowe Wytaczanie Gtebokie wiercenie

Member IMC Group




| Automotive Hak hOIOwniczy

Latwa Odpornosé na Bardzo dobra
ewakuacja wysokie jakosé
wiorow temperatury powierzchni

Hak holowniczy to czesé, ktérg mocuje sie do

tylnej czesci ramy karoserii w celu holowania

przyczepy, co umozliwia tatwe kierowanie

pojazdem. Haki holownicze sg podzielone

na rézne typy i rozmiary dopasowane do

zaprojektowanego obcigzenia i dostosowane

do marki oraz modelu pojazdu. Hak holowniczy

jest zazwyczaj wykonany z wysokiej jakosci

stali antykorozyjnej z dodatkiem chromu

i niklu. Produkcja hakéw holowniczych obejmuje e
frezowanie, wiercenie i gwintowanie. e
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HELITANG SUMOCHAM

T490 LINE CHAMDRILL LINE

Frezowanie Ksztattowa obrébka Wiercenie - drugi stopien
wykonczeniowa

Zgrubna obrébka Wiercenie - pierwszy
ksztattowa stopien




| Automotive Hak hOIOwniczy

Latwa Odpornos¢é na Brak czaséw
ewakuacja wysokie ustawczych
wiéréw temperatury

Hak holowniczy to czesé, ktérg mocuje sie do
tylnej czesci ramy karoserii w celu holowania
przyczepy, co umozliwia tatwe kierowanie
pojazdem. Haki holownicze sg podzielone

na rézne typy i rozmiary dopasowane do
zaprojektowanego obcigzenia i dostosowane
do marki oraz modelu pojazdu. Hak holowniczy
jest zazwyczaj wykonany z wysokiej jakosci
stali antykorozyjnej z dodatkiem chromu

i niklu. Produkcja hakéw holowniczych obejmuje
frezowanie, wiercenie i gwintowanie. e e
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Wiercenie - trzeci stopien Ksztattowa obrdbka Fazowanie
wykonczeniowa

vee

RLLTHREAD CHATTERFREE MULTI-%ASTER

SOLID MILL LINE INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie

Frezowanie gwintéw

Frezowanie rowka

Member IMC Group




Rozjazd kolejowy

Latwa Odpornosé Dwustronne plytki
ewakuacja na wysokie skrawajace
wiéréw temperatury

Rozjazd kolejowy odnosi sie do punktu przeciecia
dwéch szyn. Moze to by¢ ztozony z kilku
odpowiednio przycietych i wygietych kawatkéw
szyny lub moze by¢ pojedynczym odlewem

ze stopu stali manganowe,;.

ISCAR oferuje szerokg game standardowych

i specjalnie zaprojektowanych narzedzi do
frezowania i wiercenia do obrébki rozjazdéw
kolejowych.
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MINDUSTRY

FEEA BN FEEA BESA
HELITANG RELITANG
T490 LINE T490 LINE
Frezowanie profilu skoSnego

Frezowanie z katem
przystawienia 90°

¢«

» 2 SEEA AN
HEL fTANG HEL fTANG
T490 LINE T490 LINE
Frezowanie skosne - faza

Frezowanie profilu
po promieniu

Member IMC Group




Dluzsza Dwustronne Wysoka
trwatos¢é plytki produktywnosé
narzedzia skrawajace

P6tos wbzka szynowego jest czeScig zestawu
kotowego zespotu kota osi wagonu kolejowego.
Pétosie szynowe sg wykonane z kutej

i walcowanej stali o wysokiej wytrzymatosci.
ISCAR do produkcji pétosi oferuje standardowe
rozwigzania w zakresie toczenia, wiercenia

i gwintowania.
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povel(Urur~ GROOVETURN SUMOCHAM

HEAVY DUTY LINE
Zgrubne toczenie Wiercenie

zewnetrzne

Rowkowanie zewnetrzne
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N summs grRAE samwy gren s
o9V I Ui IOU wrin

Toczenie zewnetrzne
- obrébka pétwykoriczeniowa

Toczenie pétwykonczeniowe

Member IMC Group




Kota szynowe

(nowe) Bardzo dobra Odpornosé Ekonomiczne
jakosé na wysokie plytki
powierzchni temperatury skrawajace

Kota szynowe sg wykonane z kutej i walcowanej
stali o wysokiej wytrzymatosci oraz poddane
obrébce cieplnej. Mogg osiggnac¢ srednice od
650 mm do 1250 mm w zaleznosci od ksztattu

i typu kota. Nowe kota sg toczone na okreslony
profil zanim zostang wprasowane na o$. Obrébke
te realizuje sie na tokarkach.

ISCAR do produkgcji két szynowych oferuje
standardowe jak i specjalne rozwigzania

z zakresu narzedzi do toczenia jak i systemow
do wytaczania.
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Obrabiarki
podpodiogowe

Dluzsza Mocna Narzedzia
trwatosé konstrukcja specjalne
narzedzia narzedzia

Podpodtogowe, przeciwbiezne obrabiarki sg
uzywane do regenenerac;ji (reprofilacji) kot
lokomotyw. Sg one w stanie jednoczesnie
reprofilowac zaréwno prawe jak i lewe kota,
zapewniajac jednoczesnie wysoka doktadnosé
odtworzonego profilu zachowujgc tolerancje
wymiarowe. ISCAR do reprofilacji kot lokomotyw
oferuje specjalnie zaprojektowane frezy

z wymiennymi kartridzami. Korpus frezu posiada
gniazda na okrggte ptytki skrawajgce RPMW 16...
z dedykowanym tamaczem widréw.
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Toczenie na
tokarkach

ka ruzelo Ch Dluzsza Wysoka Ekonomiczne
trwatosé produktywnos¢é plytki
narzedzia skrawajace

Karuzelowe obrabiarki CNC uzywane sa do
toczenia zestawéw kotowych. Umozliwiajg one
jednoczesne obracanie lewego i prawego kota.
Tym samym zapewniajgc wysoka doktadnos¢
obrabianego profilu két przy zachowaniu
wymiaréw. W wiekszosci przypadkéw surowcem
do produkgcji két jest stal walcowana i zeliwo.
Srednica kota waha sie od 400 mm do 1200 mm.
ISCAR oferuje do produkcji szerokiego spektrum
zestawodw kotowych iich rozmiaréw standardowe
narzedzia z wymiennymi kartridzami oraz
ptytkami stycznymi, w rozmiarach 19 i 30 mm.
Dodatkowo jest to uzupetnione szeroka gamag
geometrii i gatunkéw weglikéw spiekanych.
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Ptlyta przesuwna
(Slizgowa)

Réznorodnosé Odpornosé Bardzo dobra

rozwigzan na wysokie jakosé
plytek temperatury powierzchni
skrawajacych

Ptyta slizgowa lub ptyta podstawy jest
zazwyczaj wykonana ze staliwa lub stali.

Ptyta slizgowa zwieksza obszar tozyska

i utrzymuje szyne w prawidtowym rozstawie.
Sg one mocowane do drewnianych lub
betonowych wigzan za pomocg sworzni lub Srub
przez otwory w ptycie. Ptyta jest uzywana na
torach kolejowych pomiedzy szyng teowa

z kotnierzem i podktadami kolejowymi.
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Lacznik szyny
o profilu typu E61

Dluzsza Wysoka Bardzo dobra
trwatosé produktywnosé jakosé
narzedzia powierzchni

tacznik szynowy to rodzaj szyny jezdnej
umieszczonej obok szyn przetgczajgcych

w pozycji zamknietej. Sg one zaprojektowane

z réznymi profilami, aby dopasowac je do
réznych konfiguracji szyn. tgcznik jest zwykle
produkowany ze stali manganowej, a produkcja
obejmuje rézne rodzaje frezowanych profili.
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tacznik szynowy to rodzaj szyny jezdnej
umieszczonej obok szyn przetgczajgcych

w pozycji zamknietej. Sg one zaprojektowane

z réznymi profilami, aby dopasowac je do
réznych konfiguracji szyn. tgcznik jest zwykle
produkowany ze stali manganowej, a produkcja
obejmuje rézne rodzaje frezowanych profili.
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Rama wézka
jezdnego

katwa Szybki posuw Wysoka
ewakuacja produktywnosé
wiéréw

Rama wadzka jezdnego jest rodzajem podwozia,
do ktérego jest mocowany zestaw kotowy. Moze
przybierac r6zne formy w réznych sSrodkach
transportu. Wspiera on nadwozie pojazdu
szynowego i zapewnia stabilno$¢ zaréwno na
prostych, jak i zakrzywionych torach. Zazwyczaj
dwa wézki sg zamontowane do kazdego wagonu
lub lokomotywy. Niektére sg przeznaczone do
ciezkich tadunkéw, majac wiecej osi na wbzek.
Ramy wézkéw sg zazwyczaj wykonane ze stali
weglowe;j.
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S\
s Wysiegnik pojazdow

specjaInVCh Bardzo dobra Dwustronna Latwosé obstugi
jakosé plytka
powierzchni skrawajaca

Konstrukcja wysiegnika jest czesScig koparko-
tadowarki. Umozliwia zaréwno poziome, jak

i pionowe dotarcie do trudno dostepnych miejsc.
Wysiegnik przegubowy moze by¢ dostepny

w wielu rozmiarach i ksztattach pasujgcych do
dedykowanego sprzetu, ktéry zwykle wykonany jest
ze stali lub zeliwa. ISCAR do tego typu detali oferuje
rozwigzania narzedziowe z zakresu frezowania,
wiercenia i wytaczania.
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N
= Lacznik
widetkowy typu H

Latwa Brak Ekonomiczne
ewakuacja czasow plytki
wiérow ustawczych skrawajace

tgcznik widetkowy (H-Link) jest czescig
koparko-tadowarki i tyzki, ktéry taczy segment
tyzki z przegubowym ramieniem wysiegnika.
tagcznik widetkowy (H-Link) mozna znalez¢

w wielu rozmiarach i ksztattach pasujgcych

do dedykowanego sprzetu.

Jest on zwykle wykonany ze stali lub zeliwa

i wymagane sg do obrébki rozwigzania
narzedziowe z zakresu frezowania,

wiercenia i wytaczania.
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Off Road

Latwa Latwosé Ekonomiczne
ewakuacja obstugi plytki
wiéréw skrawajace

tacznik tyzki jest czescig zespotu koparko-
tadowarki bedgcego czescig potgczenia
segmentu tyzki z wysiegnikiem przegubowym.
tacznik tyzki moze wystepowac w wielu
rozmiarach i ksztattach pasujgcych do
dedykowanego sprzetu.

tacznik tyzki jest zwykle wykonany ze stali

lub odlewu zeliwa i wymagane sg do obrdbki
rozwigzania narzedziowe z zakresu frezowania,
wiercenia i wytaczania.
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@ Rama giéwna

Latwos¢é
obstugi

Bardzo dobra Diuzsza
jakosé trwatosé
powierzchni narzedzia

Konstrukcja ramy gtéwnej jest czeScig zespotu
koparko-tadowarki i tyzki. Rama gtéwna to
element obrotowy z zasilaniem, napedem

i mechanizmami sterowania, zwykle

z przeciwwagag i przednim osprzetem, takim jak
ramie wysiegnika, ktéry wspiera tyzke na koncu.
Jest on zwykle wykonany ze stali lub zeliwa.
ISCAR do tego typu detali oferuje rozwigzania
narzedziowe z zakresu frezowania, wiercenia

i wytaczania.
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Off Road

Gtebokie Ekonomiczne Latwosé
wiercenie plytki obstugi
skrawajace

Czerpak jest czescig konstrukcji koparko-
tadowarki i samej tyzki.

Ramie tyzki jest przymocowane do korica
wysiegnika, ktéry zapewnia ruch kopania
potrzebny do przeciggania tyzki przez podtoze.
Jest ono zwykle wykonane ze stali lub zeliwa.
ISCAR do tego typu detali oferuje rozwigzania
narzedziowe z zakresu frezowania, wiercenia

i wytaczania.
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Off Road

Wysoka Dluzsza Mocna )
produktywnosé trwatosé konstrukgja
narzedzia narzedzia

Konstrukcja ramy gtéwnej tyzki jest czeScig
zespotu tadowarki i zespotu tyzki. Rama tyzki jest
potgczona z rama gtéwng z jednej strony

i z wysiegnikiem przegubowym na drugim korncu.
Zazwyczaj jest ona wykonana ze stali lub zeliwa.
ISCAR do tego typu detali oferuje rozwigzania
narzedziowe z zakresu frezowania, wiercenia

i wytaczania.
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Medical Wkret
stomatologiczny

Precyzja Obrébka Gilebokie
ksztaltowa przecinanie

Wkrety kostne sg uzywane do mocowania

réznych implantéw ortopedycznych, gtéwnie

do tgczenia ztamanych kosSci za pomocg ptytek

w trakcie operacji w celu stabilizacji lub w celach

korygujacych.

Wkrety kostne sg wykonane z tytanu lub

stali nierdzewnej, w zaleznosci od wymagan

chirurgicznych i zastosowania.

ISCAR oferuje szeroki zakres rozwigzan

standardowych i specjalnych narzedzi do

toczenia, gwintowania, frezowania i wiercenia e
tego typu detali, ktérych obrébka realizowana jest

na automatach typu szwajcarskiego. e
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Gltowa (przegub)
stawu biodrowego

Bardzo dobra Obrébka Réznorodnosé
jakosé ksztaitowa rozwigzan
powierzchni

Przymocowana do gérnej czesci trzonu kosci
udowej nasadka kosSci udowej musi by¢ obrobiona
na wymiar, a nastepnie wypolerowana aby
zapewni¢ maksymalng trwatos¢ implantu. Czesto
obrabiana jest z preta kobaltowo-chromowego.
Detal ten wymaga wysokiej tolerancji i jakosci
powierzchni.

ISCAR oferuje szerokg game standardowych

i specjalnych rozwigzan narzedzi tokarskich

i wiertet do obrébki przegubéw stawu
biodrowego realizowanych na obrabiarkach typu
szwajcarskiego.

00
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Trzon stawu
biodrowego

Precyzja Brak czas6w Latwosé
ustawczych obstugi

Gdy wymagana jest operacja wymiany stawu
biodrowego, implant trzonu jest wprowadzany
do naturalnej kosci udowej. W sktad wymiany
stawu biodrowego wchodzg trzon, kula

i panewka, ktére umozliwiajg koriczynie dolnej
obracanie sie oraz poruszanie do przodu,

do tytu i na boki.

Trzon stawu biodrowego jest zazwyczaj
wykonany z tytanu lub stopdw na bazie
kobaltu i chromu.

ISCAR oferuje szeroki zakres standardowych

i specjalnych rozwigzan narzedzi do toczenia,
frezowania i wiercenia w obrébce implantéw o
trzonu stawu biodrowego.

000
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Staw kolanowy
Element piszczelowy

Medical

Bardzo dobra Obrébka Réznorodnosé
jakosé ksztaitowa rozwigzan
powierzchni

Gdy wymagana jest operacja wymiany
stawu kolanowego implant komponentu
piszczelowego jest czescig zestawu
endoprotezy stawu kolanowego. Obejmuje on
element piszczelowy, element dystansowy

i element udowy, ktére umozliwiajg normalng
rotacje kolana.

Implant elementu piszczelowego jest
zazwyczaj wykonany z tytanu lub stopéw
kobaltowo-chromowych.

ISCAR oferuje szeroki zakres standardowych
i specjalnych rozwigzan narzedzi do
frezowania i wiercenia w obrébce implantéw
komponentéw kosci piszczelowej.
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Przegub biodrowy
Panewka (gniazdo)

Medical

Bardzo dobra katwoscé Réznorodnosé
jakosé obstugi rozwigzan
powierzchni

Gdy wymagana jest operacja wymiany stawu
biodrowego implant panewki, jest czescig
zestawu endoprotezy stawu biodrowego,
ktéry obejmuje czes¢ kulistg i panewke, ktéra
umozliwia konhczynie dolnej obracanie sie oraz
poruszanie do przodu, do tytu i na boki.
Panewka jest zazwyczaj wykonana z tytanu
lub stopéw na bazie kobaltu i chromu

z wewnetrznym polietylenem liniowym. ISCAR
oferuje szeroki zakres standardowych

i specjalnych narzedzi do toczenia,
frezowania, wiercenia i gwintowania narzedzi

do produkcji implantéw panewek. -
P hme P HEL iGrir
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Staw kolanowy
Element udowy

Medical

Precyzja Obrébka Ekonomiczne
ksztaltowa rozwigzania
narzedziowe

Gdy wymagana jest operacja wymiany stawu
kolanowego, implant elementu udowego jest
czescig zestawu endoprotezy stawu kolanowego.
Obejmuje on element piszczelowy, element
dystansowy i element udowy, ktére umozliwiajag
normalng rotacje kolana.

Implant elementu udowego jest zazwyczaj
wykonany z tytanu lub stopéw kobaltowo-
chromowych.

ISCAR oferuje szeroki zakres standardowych

i specjalnych rozwigzan narzedzi do frezowania,
wiercenia i gwintowania w obrébce implantéw
komponentéw czesci udowe;. o
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Lozysko kulkowe
Pierscien zewnetrzny

Bearing

Gtebokie Obrébka Bardzo dobra
przecinanie ksztattowa jakosé
powierzchni

tozyska sg niezbedne w prawie kazdym elemencie
mechanicznym i w wielu innych elementach
maszyn, ktére wymagaja ruchu obrotowego.
tozyska kulkowe sg najpopularniejszymi typami
tozysk na rynku. Sg wykonane z materiatu 100Cr6
i posiadajg rozmiary od 2 mm dla systemdéw
elektronicznych i do 3000 mm dla stacji zasilania.
Doswiadczeni inzynierowie ISCAR sg w stanie
obrobi¢ dowolny rozmiar tozyska kulkowego

z wykorzystaniem zaawansowanych rozwigzan

z zakresu obraébki skrawaniem, ktére moga
zapewni¢ maksymalng wydajnos¢, efektywnosé

i precyzje.
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Lozysko kulkowe
Pierscien wewnetrzny

Bearing

Gtebokie Obrébka Bardzo dobra
przecinanie ksztattowa jakosé
powierzchni

tozyska sg niezbedne w prawie kazdym elemencie
mechanicznym i w wielu innych elementach
maszyn, ktére wymagaja ruchu obrotowego.
tozyska kulkowe sg najpopularniejszymi typami
tozysk na rynku. Sg wykonane z materiatu 100Cr6
i posiadajg rozmiary od 2 mm dla systemdéw
elektronicznych i do 3000 mm dla stacji zasilania.
Doswiadczeni inzynierowie ISCAR sg w stanie
obrobi¢ dowolny rozmiar tozyska kulkowego

z wykorzystaniem zaawansowanych rozwigzan

z zakresu obraébki skrawaniem, ktére moga
zapewni¢ maksymalng wydajnos¢, efektywnosé

i precyzje.
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_ Dieand Mold POdstawa formy

Samocentrujace Odpornosé Szybki
na wysokie posuw
temperatury

Podstawa formy to pryzmatyczna stalowa czes¢
konstrukcyjna formy, ktéra charakteryzuje sie
réznymi wnekami i wybraniami oraz zawiera
otwory rdzeniowe.

ISCAR oferuje szeroka game standardowych
frezéw czotowych, wiertet, rozwiertakéw, frezéw
do gwintéw do produkcji tego typu detalu.
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HE? (DO ez i lOMLL cHamiObRILL

1200 UPFEED LINE 3.90 LINE 700 LINE
Frezowanie Frezowanie z ptytkami z katem przystawienia Wiercenie
z wysokim posuwem 90° z promieniem na narozu ostrza

Yee

DovelChL AiiLi SHRED ITSSCRE

845 LINE P290 LINE
Frezowanie czotowe Frezowanie frezem jezowym Wytaczanie
Obrébka wykonczeniowa
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HELIDO CHATTERFREE HELISLOT

600 UPFEED LINE SOLID MILL LINE
Frezowanie zgrubne Frezowanie wybran Frezowanie boczne
wybran rowkéw

Member IMC Grou
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_ Dieand Mold POdstawa formy

katwa Odpornos$é Szybki
ewakuacja na wysokie posuw
widorow temperatury

Podstawa formy to pryzmatyczna stalowa czes¢
konstrukcyjna formy, ktéra charakteryzuje sie
réznymi wnekami i wybraniami oraz zawiera
otwory rdzeniowe.

ISCAR oferuje szeroka game standardowych
frezéw czotowych, wiertet, rozwiertakéw, frezéw
do gwintéw do produkcji tego typu detalu.

Y|



SUMOCHAM SUMO "CHAM MULTI-mASTER

CHAMDRILL LINE INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Wiercenie Wiercenie i fazowanie Frezowanie fazy

vee

HELIDO CHAMRING SOLIDTrinEAD

ROUND H606 LINE
Frezowanie ksztattowe Wiercenie i fazowanie Frezowanie gwintéw

BAYOT-REAM

Rozwiercanie




~ Dieand Mold Matryca do
wytlaczanla Obrébka Ekonomiczna Brak czaséw

ksztattowa plytka ustawczych
skrawajaca

Wyttaczanie to proces wykorzystywany do
tworzenia obiektéw o o statym profilu przekroju
poprzecznego.

Materiat jest przepychany przez matryce

o pozgdanym przekroju. Matryce do wyttaczania
sg wykonane z materiatéw o duzej wytrzymatosci
na rozcigganie takich jak D2, H13.

ISCAR do produkcji matryc do wyttaczania oferuje
szeroka game standardowych frezéw czotowych,
frezéw do szybkich posuwadw, frezéw kulistych,
wiertet, rozwiertakdéw, frezéw do gwintéw oraz
narzedzia do wytaczania zgrubnego

i wykonczeniowego.

o (1

|



RANSFO INDU

HEL’DO M"LTI..' a “‘-Eﬁ M"LTI'.. a n--

600 UPFEED LINE INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE INDEXABLE SOLID CARB/DE L/NE
Frezowanie zgrubne Pétwykonczeniowe frezowanie Frezowanie z katem
ksztattowe promienia przystawienia 90°

¢y

DROPiviii.i. BALLFLUS -SLOT

3 FLUTE BALL NOSE

Obrdébka pétwykoriczeniowa Wykoriczeniowe frezowanie Frezowanie boczne rowkdéw
Frezowanie ksztattowe ksztattowe powierzchni
powierzchni

Member IMC Grou
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Composite Materials Lo pata Wi rn i ka

Ekonomiczna Latwosé Réznorodnosé

ptytka obstugi rozwigzan
skrawajaca plytek
skrawajacych

topaty wirnikéw elektrowni wiatrowych sg gtéwnie
produkowane z materiatéw kompozytowych jak
wtékna weglowe ze wzgledu na ich ogromny rozmiar
a przy tym lekka konstrukcje.

ISCAR do produkgji topat wirnikéw wiatrowych
oferuje szeroka game standardowych i specjalnie
zaprojektowanych frezéw, wiertet, rozwiertakéw
oraz frezéw do gwintéw.
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TANGSLOT DR-TWIST

INDEXABLE DRILL LINE
Zgrubne frezowanie rowka Wiercenie

12) ©

ALUFRAISE SUMOCHAM

CHAMDRILL LINE
Frezowanie czotowe Wiercenie
- obrébka wykoriczeniowa




Kadtub samolotu

Composite Materials

Mocna Brak czasow katwa
konstrukcja ustawczych ewakuacja
narzedzia wiéréow

Kadtub to gtéwna czeS¢ nadwozia samolotu
produkowana gtéwnie z wtékna weglowego jako
materiatu kompozytowego.

ISCAR do produkcji kadtubéw samolotéw oferuje 0
szeroka game standardowych i specjalnie
zaprojektowanych frezéw, wiertet i rozwiertakdow.

MULTI-mASTEn

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie z katem
przystawienia 90°

|



MINDUSTRY

SOL IDiviii.i. TANGSLIT SOLIDiviii.i

SOLID CARBIDE LINE

SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie z katem
przystawienia 90°

Frezowanie waskich rowkéw Frezowanie z katem
z uzyciem narzedzia TGSF przystawienia 90°

Member IMC Group




Narzedzia do
przecinania

Odpornos¢é katwosé Ekonomiczne
na wysokie obstugi plytki
temperatury skrawajace

Rury bezszwowe sa tradycyjnie produkowane ze
stali weglowo-manganowych lub zawierajgcych
do 0,4% Mo o wysokiej wytrzymatosci

i odpornosci na korozje naprezeniowa

o $rednicach od 60 mm do 400 mm.

ISCAR oferuje szeroka game wytrzymatych,
ekonomicznych i wydajnych frezéw czotowych
do obrébki zgrubnej i pétwykornczeniowej.
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A AN SN | W Y72 W _V_ 1/ _
uu'u'umr 1AanNG<arimn
PARTING LINE PARTING LINE
Przecinanie Przecinanie poprzez
ruch planetarny w petnym precie

z wykorzystaniem listw

¢

‘_l- | Y7
‘I-"'llr llll'"ﬂﬂ""
TWISTEDZSIDED PARTING LINE
Przecinanie petnego watka

Przecinanie poprzez
rotacje promieniowa
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A AN PN A B NS S
III"H‘I-IH"' llll'u‘t'ﬂ""
PARTING LINE PARTING LINE

Przecinanie ptyty

Przecinanie poprzez
ruch planetarny

Member IMC Group




Frezowanie zgrubne
z bardzo duzym naddatkiem

Bardzo dobra Odpornos¢é Ekonomiczne
jakosé na wysokie plytki
powierzchni temperatury skrawajace

Odkuwki ze stali stopowej i inne rodzaje
materiatéw sg wykonywane w odlewniach.
ISCAR oferuje szeroka game wytrzymatych,

ekonomicznych i wydajnych frezéw czotowych 0
do obrébki zgrubnej i pétwykonczeniowej
pétfabrykatow.

HELITANG
T465 LINE

Ciezka obrébka zgrubna
- frezowanie czotowe
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Glowice odwiertow

Mocna Odpornosé Ekonomiczne
konstrukcja na wysokie plytki
narzedzia temperatury skrawajace

Kontrola ciSnienia na powierzchni jest zapewniona
przez choinkowa konstrukcje, ktéra jest
zainstalowana na szczycie gtowicy odwiertu.

Gtowice odwiertéw sg zazwyczaj przyspawane o
do pierwszego ciggu rur oktadzinowych, ktére
zostaty zacementowane na miejscu podczas
operacji wiercenia, tworzgc tym samym integralna
strukture odwiertu.

Gtowica odwiertu jest uzywana bez choinki podczas
operacji wiercenia. Elementy gtowicy musza by¢
precyzyjnie wykonane z najlepszych materiatéw,
takich jak stale stopowe. Do produkcji gtowic

odwiertéw ISCAR oferuje szerokg game =s z
standardowych i specjalnych wiertet, wiertet do (,.";':-L'mb_’po
gtebokiego wiercenia, frezéw, frezéw do gwintéw Frezowanie czotowe

i systeméw do wytaczania.
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Zgrubne wytaczanie

MINDUSTRY

mi.LSHRED ITSBOnRE

ROIUIND I INF
Interpolacyjne frezowanie Precyzyjne wytaczanie
zgrubne

Member IMC Group




Oil and Gas zaW6r
ciSnieniowy

Bardzo dobra Dluzsza Szybki posuw
jakosé trwatosé
powierzchni narzedzia

Zawory, ztgczki i pompy to popularne komponenty
w systemach kontroli ciSnienia, ktére zapewniajg
wymagane bezpieczeristwo w ciezkich warunkach
dla operacji powierzchniowych i podwodnych.
Wysoka wytrzymatos¢ stali nierdzewnych, stopéw
duplex i super duplex zapewniajg dtugotrwate

i stabilne ciSnienie powszechnie wymagane

w systemach kontroli ci$nienia.

Inne egzotyczne materiaty, takie jak tytan, inconel,
metale proszkowe i kute metale sg réwniez dobrze
znane w tym sektorze.

ISCAR oferuje do produkcji zaworéw ciSnieniowych
szeroka game standardowych i specjalnych wiertet,
wiertet do gtebokiego wiercenia, frezéw, frezéw

do gwintéw, narzedzi do toczenia i systeméw do
wytaczania.
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INDEXABLE DRILL LINE
Obrébka otworéw

<

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE

Frezowanie czotowe

SUMOCHAM

CHAMDRILL LINE

Wiercenie i fazowanie Wewnetrzne

i zewnetrzne fazowanie

<

JETCUT

SOLIDTiRncALD

CUTGRIr

Rowkowanie rowka czotowego
Trepanacja czotowa

HE?iDO
600 UPFEED LINE
Zagtebianie (rampowanie)
interpolacyjne

O

ITSB0nRE

Frezowanie gwintéw Narzedzia do toczenia

z wykorzystaniem wysokiego cisnienia

Precyzyjne wytaczanie

Member IMC Group




Oil and Gas Pom pa
Szczel | I‘Iowa katwa Szybki posuw Ekonomiczne

ewakuacja plytki
wiéréow skrawajace

Szczelinowanie hydrauliczne to proces
wtryskiwania cieczy pod wysokim ciSnieniem do
skat podziemnych i otworéw wiertniczych. Proces
ten polega na wysokocisnieniowym wtrysku “ptynu
szczelinujgcego” (gtéwnie wody zawierajgcej piasek
lub inne materiaty podsadzkowe) do odwiertu

w celu utworzenia peknie¢ w gtebokich formacjach
skalnych przez ktére gaz ziemny, ropa naftowa

i solanka beda swobodniej przeptywac. Sprzet e
do pompowania jest kluczem do sukcesu procesu
szczelinowania hydraulicznego.

Powszechnym materiatem uzywanym do produkgcji
pomp szczelinowych jest stal stopowa i stal
nierdzewna.

ISCAR oferuje do produkcji pomp szczelinowych
szerokag game standardowych i specjalnych
wiertet, wiertet do gtebokiego wiercenia,

frezéw, frezéw do gwintowania

i systeméw do wytaczania.
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ISCARDEEPGRiii

Gtebokie wiercenie

L 5

COMBICHAM

Wiercenie otwordw 5xD
Duze Srednice

MINDUSTRY

1AnGPLUNGE TANGSLOT

PLUNGING LINE

Precyzyjne frezowanie rowka na
korpusie z wewnetrznym chtodzeniem

Frezowanie wgtebne w osi
Frezowanie z matym ae

HE! [TANG TANGSLOT

Frezowanie z kgtem Frezowanie gwintéw

przystawienia 90°

Member IMC Group




Oil and Gas

bezszwowe katwa Odpornosé Ekonomiczne
ewakuacja na wysokie plytki
wiéréow temperatury skrawajace

Towary rurowe dla przemystu naftowego (Oil
Country Tubular Goods - OCTG) to rodzina
produktéw walcowanych stosowanych w przemysle
naftowym (na lgdzie i na morzu), ktéra sktada sie

z rur wiertniczych, rur olejowych, rur ostonowych

i rur poddanych obcigzeniom zgodnie z ich
konkretnym zastosowaniem.

Rura wiertnicza to ciezka rura bezszwowa

ktéra obraca wiertto i cyrkuluje ptyn wiertniczy.
Otwor rury ostonowej jest szczegélnie narazony na
naprezenia osiowe i ciSnienie wewnetrzne przez
pompowang rope lub gaz. Tym systemem
rurociggéw transportowana jest ropa lub gaz

z odwiertu.

Tradycyjnie, materiaty OCTG to stale weglowo-
manganowe lub zawierajgce do 0,4% Mo.

W ostatnich latach gtebokie odwierty i zbiorniki
zawierajgce zanieczyszczenia ktére oddziatujg
korozyjnie, stworzyty silne zapotrzebowanie na
materiaty o wyzszej wytrzymatosci na kruchos$¢
wodorowa i SCC (Stress Corrosion Cracking). Procesy
produkcyjne tych czesci wymagaja doktadnosci
wymiarowej, dobrej powtarzalnosci i odpowiedniej
trwatosci narzedzia, aby osiggnac rozsgdny
stosunek kosztéw do korzysci.

09
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L J Y Y7 W_ V. 7/ _ ,s NN R A
r1AnNGarimn InnEAaLy
PARTING LINE
Przygotowanie krawedzi spawanej Przecinanie Gwintowanie potgczen
Frez do fazowania na korcu rury rurowych
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iSCTURN povelUrurn
HEAVY DUTY LINE

Zewnetrzne usuwanie zgorzeliny Zgrubne toczenie

po procesie spawania zewnetrzne

poprzez toczenie

Member IMC Group




Oil and Gas Bity do przemystu
wydObywczego tatwa Brak czaséow Wysoka

ewakuacja ustawczych produktywnosé
wioréw

Gtowice wiercace sg narzedziami uzywanymi

do gtebokiego wiercenia w odwiertach
eksploracyjnych lgdowych lub morskich ropy
naftowej lub gazu ziemnego. Istniejg dwa rodzaje
wiertet: monolityczna gtowica wiertnicza ze
stozkowymi bitami lub wymienne gtowice
wiertnicze wyposazone w bity.

W wersji monolitycznej bitami moga by¢
polikrystaliczny diament kompaktowy (PDC)
prasowany na gorgco (GHI) lub diament
naturalny. Koncéwki stozkowe bitéw mogg by¢
wymiennymi “ptytkami” z weglika wolframu (TCI)
do twardszych formacji skalnych lub w gatunku
(MT) do bardziej miekkich skat. Powszechnym
materiatem na bity do gtowic stozkowych jest
stal stopowa.

ISCAR do tego typu detali oferuje szerokg game
standardowych i specjalnych narzedzi tokarskich,
wiertet, wiertet do gtebokiego wiercenia i frezéw.

o (2]
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MINDUSTRY

SUMOCHAM povelUruan

Wiercenie otworéw pod Zgrubne toczenie zewnetrzne

bity petnoweglikowe
c Q
MULTI-mASTEn ISCARDEEPDRiii

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE
Frezowanie rowka Wiercenie gtebokich otwordéw

Member IMC Group




==y topatki turbiny
Peltona

Obroébka Bardzo dobra
posuw ksztattowa jakosé
powierzchni

Turbina Peltona to impulsowa turbina wodna,
ktéra pozyskuje energie z impulsu poruszajgcej sie
wody, w przeciwienstwie do ciezaru wtasnego
wody, takiego jak w przypadku tradycyjnego kota
wodnego.

topatki turbiny Peltona sg produkowane ze stopéw
stali, zeliwa, staliwa bragzu lub stali nierdzewnej
w zaleznosci od ich konfiguracji i rozmiaru.

ISCAR oferuje unikalng technologie obrébki

dla topatek turbiny Peltona w oparciu

o standardowe i specjalne narzedzia do toczenia,
wiercenia i frezowania.
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MULTI-miASTER SOLIDTrimcAD

»
HELil
INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE

600 UPFEED LINE
Interpolacyjne frezowanie Fazowanie

czotowe

Frezowanie gwintéw

2] 5] 8]

[ a) | .y _v_ ' |
HEL /DO BALLFLUS ITSoORE
ROUND H400 LINE
Obrébka ksztattowa, wykoriczeniowa Precyzyjne wytaczanie

Pétwykonczeniowa
obrébka ksztattowa

¢ e

miLSHRED SUMOCHAM

z wykorzystaniem frezu kulowego

| [[5=
ROUND LINE CHAMDRILL LINE
Obrdébka zgrubna, Wiercenie

ksztattowa topatek

Member IMC Group




. Power Generation Lop atki turbiny
LETEDTE]

Obrébka Bardzo dobra
posuw ksztatltowa jakosé
powierzchni

Turbina Kaplana to turbina z regulowanymi
topatkami typu Smigtowego z reakcjg przeptywu
na zewnatrz. Ciecz robocza zmienia cisnienie,
gdy przechodzi przez turbine i oddaje swojg
energie. Moc jest odzyskiwana zaréwno

z ciSnienia hydrostatycznego, jak

i z energii kinetycznej przeptywajgcej wody.
ISCAR do produkcji odlewanych topatek

turbiny Kaplana ze stali nierdzewnej, oferuje
standardowe narzedzia do frezowania,
wiercenia, toczenia i gwintowania. @
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HELIDO CHATTERFREE ITSBOnRE

800 LINE SOLID MILL LINE
Zgrubne frezowanie czotowe Obrébka wykoriczeniowa Precyzyjne wytaczanie
- frezowanie z kgtem przystawienia 90°

5] : 8] :
HELIDO BALLFiLuS DR-TWIST

600 UPFEED LINE INDEXABLE DR/LL LINE
Zgrubne frezowanie czotowe Fazowanie

2]

Wsteczne planowanie powierzchni
poprzez interpolacje Srubowa
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HEL [TANG DR-TWIST RELiDO

Yy =/
T490 LINE INDEXABLE DRILL LINE 845 LINE
Wykoriczeniowe frezowanie Wiercenie Frezowanie czotowe
czotowe
Member IMC Group
41 | []




==y ftopatki turbiny
LETETF:]

Obrébka Bardzo dobra
posuw ksztattowa jakosé
powierzchni

Turbina Kaplana to turbina z regulowanymi
topatkami typu Smigtowego z reakcjg przeptywu
na zewnatrz. Ciecz robocza zmienia cisnienie,

gdy przechodzi przez turbine i oddaje swojg
energie. Moc jest odzyskiwana zaréwno

z ciSnienia hydrostatycznego, jak

i z energii kinetycznej przeptywajgcej wody.

ISCAR do produkcji odlewanych topatek turbiny
Kaplana ze stali nierdzewnej, oferuje standardowe
narzedzia do frezowania, wiercenia, toczenia

i gwintowania. @
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DROPiviiii BALLFLUS

3 FLUTE BALL NOSE
Interpolacyjne frezowanie Wykoriczeniowe frezowanie
podciecia ksztattowe frezem kulistym
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SOLID.... | 4 H FEEA NS

(/IS HELITANG

SOLID CARBIDE LINE T490 LINE

Obrdbka wykoriczeniowa Frezowanie zgrubne
ieni frezem jezowym

- frezowanie z katem przystawienia 90°

v e

»
HELQ BALLFLUS
ROUND H400 LINE
Frezowanie wykornczeniowe

Zgrubne i wykonczeniowe
frezowanie ksztattowe topatek

Member IMC Group




Wirniki turbiny
parowej i jadrowej

. Power Generation

Ekonomiczne Réznorodnosé Mocna
plytki plytek konstrukcja
skrawajgce  skrawajgcych narzedzia

Wirniki turbin HP sg czeSciami obrotowymi
wytwarzajgcymi energie w elektrowniach
parowych, gazowych lub jgdrowych. Turbina

parowa wykorzystuje ciSnienie i przeptyw 0
pary do szybkiego obracania topatek wirnika,
generujgc w ten sposéb energie elektryczna.
Wirniki wysokotemperaturowe sg wykonane

z kutej stali chromowo-molibdenowo-wanadowej
(Cr Mo V).

ISCAR do produkcji wirnikéw turbin HP oferuje
szeroki zakres rozwigzan standardowych jak

i specjalnych z zakresu toczenia, gtebokiego

rowkowania, wiercenia, gtebokiego wiercenia ey §
i —— SOLIDDRii i

Wiercenie

2]

SOLID T riRcAD

Frezowanie gwintéw
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INDEXH-REAM SOLIDiviii.i HELIDO

SOLID CARBIDE LINE ROUND H606 LINE
Rozwiercanie Frezowanie rowka wpustowego Zgrubne frezowanie
obwiedniowe watu

SUMOCHAM SOLIDSrircw CUTGRIr

CHAMDRILL LINE
Wiercenie Frezowanie zgrubne Rowkowanie

1)

¢

MULTI-mASTER ISCARBROACH CUTGnrir

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE

Fazowanie Przecigganie Wewnetrzne rowkowanie
czotowe
Member IMC Group
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. Power Generation P i asta Wi rn i ka

Obrébka Bardzo dobra
posuw ksztattowa jakosé
powierzchni

Piasta wirnika to znacznych rozmiaréw obudowa
wykonana z zeliwa a jej funkcja okreslana jest
jako obudowa obrotowa. Zasadniczo tgczy zespét
obrotowy trzech topatek z liniowym watem e
o niskiej predkosci, ktéry taczy sie z przektadnia

turbiny.

Wiekszo$¢ nowoczesnych piast turbin zawiera
system regulacji kata nachylenia topatek turbiny
wiatrowej wzgledem wiatru, kontrolujgc predkos¢
wirnika (pitch system). Realizowane jest to
poprzez obrét tozyska u nasady kazdej topatki.
Kontroluje to moc i spowalnia wirnik w zaleznosSci
od potrzeb.

ISCAR do produkcji piast wirnika oferuje szeroka

game standardowych frezéw, wiertet, narzedzi 0
do wytaczania i frezowania gwintow.
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HELITANG SOLID T rincAD

T490 LINE

Frezowanie z katem Frezowanie gwintu
przystawienia 90°

MULTI-mASTER SUMOCHAM

INDEXABLE SOLID CARBIDE LINE CHAMDRILL LINE
Fazowanie Wiercenie

HELIDO

600 UPFEED LINE

Frezowanie zgrubne kieszeni Frezowanie wsteczne
- pierwsza opcja

Frezowanie wsteczne
- druga opcja

HELIDO

SOF 26 LINE

Frezowanie czotowe

‘€

SN A BN
HELITANG
T490 LINE

Interpolacja Srubowa

- zgrubne frezowanie otworu

Member IMC Group




. Power Generation P i asta Wi rn i ka

Wysoka Diuzsza
posuw produktywnos¢é trwatosé
narzedzia

Piasta wirnika to znacznych rozmiaréw
obudowa wykonana z zeliwa a jej funkcja
okreSlana jest jako obudowa obrotowa.
Zasadniczo tgczy zespét obrotowy trzech e
topatek z liniowym watem o niskiej predkosci,

ktéry taczy sie z przektadnig turbiny.
Wiekszo$¢ nowoczesnych piast turbin

zawiera system regulacji kgta nachylenia
topatek turbiny wiatrowej wzgledem wiatru,
kontrolujgc predkos¢ wirnika (pitch system).
Realizowane jest to poprzez obrét tozyska

u nasady kazdej topatki. Kontroluje to moc

i spowalnia wirnik w zaleznos$ci od potrzeb.
ISCAR do produkcji piast wirnika oferuje szeroka

game standardowych frezéw, wiertet, narzedzi 0
do wytaczania i frezowania gwintow.
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oy Wal giéwny
przekiadni

Dwustronna  Réznorodnosé Odpornosé
plytka skrawajaca rozwigzan na wysokie
temperatury

Wat gtéwny przektadni wiatraka jest zwykle wykonany

z kutej stali hartowanej i odpuszczanej.

Wat gtéwny przenosi niskg predko$¢ obrotowa z piasty

wirnika. Energia kinetyczna wiatru skierowana do 0
przektadni umozliwia obrét z duzg predkoscia, ktéra to

obraca generator i wytwarza energie elektryczna.

ISCAR do produkcji przektadni watu gtéwnego oferuje

szerokg game standardowych wiertet, wiertet do

gtebokiego wiercenia, narzedzi do toczenia

i frezowania gwintéw.
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iy Obudowa przekiadni
planetarnej

Szybki Réznorodnosé Odpornosé
posuw plytek na wysokie
skrawajacych temperatury

Obrotowa przektadnia planetarna, bedaca czescia
zespotu przektadni, jest wykonana z zeliwa
sferoidalnego. Jej dziatanie opiera sie na zwiekszeniu
niskiej predkosci obrotowej watu gtéwnego

i przekazywanej jej dalej jako zwiekszone obroty do
generatora.

ISCAR do produkcji nosnikéw planetarnych oferuje
szerokg game standardowych frezéw, wiertet,
wytaczadet, przedtuzek i trzpieni o duzym
wystawieniu oraz narzedzia do toczenia

i frezowania gwintéw.
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