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Das Turbinengehéause ist eine Druckkammer zur
Aufnahme von Triebwerks-Kernkomponenten und
muss deshalb starken Temperaturschwankungen

Tu rblnengehause R und hoher mechanischer Belastung standhalten.

Das Innere von Triebwerken besteht aus
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nicht rotierenden und rotierenden Teilen. hergestellt, wahrend der hitzebestandige
In der Regel werden Turbinengehause auf Bereich aus Superlegierungen wie Inconel,
CNC-Bearbeitungszentren gefertigt. Das Hastelloy und Waspalloy besteht, die eine
Gehause befindet sich im kalten Bereich und maximale VerschleiBresistenz aufweisen.

wird aus Titan sowie Verbundwerkstoffen
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Titan-Blisk
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Im Turbinenbau verwendete Blisks sind Bauteile,
die sich sowohl aus mehreren Turbinenschaufeln
als auch einer Rotorscheibe zusammensetzen,
hergestellt aus einem einzigen Stlck. Blisks
koénnen integral aus dem Vollen gefertigt oder
mittels linearem ReibschweiBen einzeln mit der
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Scheibe verbunden werden. Jeder Bliskaufbau verwendet. Blisks aus Superlegierungen hingegen
erfordert eine spezielle Bearbeitungstechnologie. findet man im heiBen Kompressorbereich.

ISCAR hat hierflr vielseitige Substrate fur
Schneideinsatze entwickelt, die unter hohen
Temperaturen zerspanen kdnnen. Titan-
Blisks werden fur vordere Turbinenscheiben
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Im Turbinenbau verwendete Blisks sind Bauteile,
die sich sowohl aus mehreren Turbinenschaufeln
als auch einer Rotorscheibe zusammensetzen,

Inconel Blisk Fikbes hergestellt aus einem einzigen Stick. Blisks

kdnnen integral aus dem Vollen gefertigt oder
mittels linearem ReibschweiBen einzeln mit der
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Scheibe verbunden werden. Jeder Bliskaufbau Blisks aus Superlegierungen hingegen findet
erfordert eine spezielle Bearbeitungstechnologie. man im heiBen Kompressorbereich.

ISCAR hat hierflr vielseitige Substrate fur
Schneideinsétze entwickelt, die unter hohen
Temperaturen zerspanen konnen. Titan-Blisks
werden fUr vordere Turbinenscheiben verwendet.
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Turbinenschaufeln sind rotierende Teile im

heiBen Bereich von Triebwerken (Brennkammer
. g und Turbine). Damit sie in diesem Bereich

Turbinenschaufel standhalten, sind Turbinenschaufeln aus

speziellen Nickelbasislegierungen hergestellt.
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Aufgrund ihrer Form und GroBe gibt
es nur wenige gangige Methoden zur
Fertigung von Turbinenschaufeln.
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Fahrwerke unterteilen sich in drei Kategorien;
Bugfahrwerk, Hauptfahrwerk und

[ e Tragflachenfahrwerk; jeweils hergestellt,
Fahrwerk AT um starken Temperaturschwankungen
und Belastungen sowie mechanischen
Beanspruchungen standzuhalten.

HELIDO

600 UPFEED LINE
Hochvorschubfrasen

HELIDO

ROUND H400 LINE
Profilfrasen

HELIDO

490 LINE

Auskammern

gR -




ae;

L
INDUSTREALIZE

IDEAS BECOME REALITY

Die meisten Fahrwerke sind aus hochfestem
Stahl M300, Ti 5-5-5-3 und Ti 10-2-3 produziert.
Es gibt mehrere Methoden zur Fertigung von
Fahrwerken, wovon einige das Tieflochbohren
mit der Bearbeitung auf Multitaskmaschinen
oder Fraszentren kombinieren.
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Fahrwerk
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Fahrwerke unterteilen sich in drei Kategorien;
Bugfahrwerk, Hauptfahrwerk und
Tragflachenfahrwerk; jeweils hergestellt,

um starken Temperaturschwankungen

und Belastungen sowie mechanischen
Beanspruchungen standzuhalten.
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Die meisten Fahrwerke sind aus hochfestem
Stahl M300, Ti 5-5-5-3 und Ti 10-2-3 produziert.
Es gibt mehrere Methoden zur Fertigung von
Fahrwerken, wovon einige das Tieflochbohren
mit der Bearbeitung auf Multitaskmaschinen
oder Fraszentren kombinieren.
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DrehmomentstUtzen sind Rahmen aus
Titanlegierungen, welche die inneren und
auBeren Zylinder einer Fahrwerksgabel

DrehmOmentStﬁtze it e, aneinander kuppeln. In der Regel werden
sie in Bearbeitungszentren mit sehr
hohen Abspanraten produziert.
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Der Motorblock ist der Verbund zwischen
Zylinderkopf und Olwanne, herkdmmlich
aus Gusseisen hergestellt, mittlerweile

Motorblock B At als Bimetallblock (Aluminiumblock mit

Gusseisenbuchsen) zur Gewichtsreduzierung.
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ISCAR bietet eine vielseitige Produktpalette
an Standard- und Sonderwerkzeugen

fUr die Bearbeitung unterschiedlicher
Motorblockkonfigurationen,

-gréBen und -materialien.

Neuere Technologien setzen thermische
Spritzprozesse flr die Zylinderbohrungen
in Aluminiumbldcken ein.
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Der Zylinderkopf hat in einem Automobilmotor
mehrere Funktionen. Er beherbergt

die Einlass- und Auslasskanéle, das
Einspritzventil sowie Verbindungen und
Kanale fUr das Luft-/Kraftstoffgemisch.

Er ist in der Regel aus grauem Gusseisen

Zylinderkopf
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(LKW) oder auch Aluminiumguss (PKW) fur
die neueren, leichteren Automobile gefertigt.
ISCAR bietet eine vielseitige Produktpalette
an Standard- und Sonderwerkzeugen flr die
Bearbeitung unterschiedlicher Zylinderkopf-
konfigurationen, -gréBen und -materialien.
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Kurbelwelle
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Eine Kurbelwelle wandelt die lineare
Bewegung eines oder mehrerer Kolben in eine
Drehbewegung um. Dies funktioniert, indem

die Kolben Uber die Pleuelstange mit den
Wellenzapfen verbunden sind. Die Pleuellager
beschreiben im Betrieb eine Kreisbahn um

die Drehachse der Kurbelwelle. Kurbelwellen
werden als Monoblock oder zusammengesetzte
Ausfiihrungen hergestellt, wobei Monoblocks
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gangiger sind. Zusammengesetzte Kurbelwellen werden. Die Bearbeitung von Kurbelwellen

trifft man in kleineren und gréBeren erfordert die Einhaltung enger Toleranzen
Motoren an. Kurbelwellen sind aus Stahl an Hub- und Hauptlager. ISCAR hat lange
geschmiedet oder aus Gusseisen gegossen. Vollhartmetallbohrer fur die Bearbeitung von
Heutzutage tendiert man zum Einsatz von Kurbelwellenschmierbohrungen entwickelt. Fur
geschmiedeten Kurbelwellen, aufgrund deren Lager oder Kurbelzapfen bieten ISCARs Fras- und
geringeren Gewichts. Sie kbnnen auch aus Drehwerkzeuge ein Hochstmal3 an Produktivitat.

einem Stlck, meist einem hochwertigen,
vakuumgeschmolzenem Stahl, gefertigt
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Pleuel Ubertragen die Kolbenbewegung

zur Kurbelwelle. Sie sind meist aus
Stahllegierungen hergestellt, um der dynamischen
Belastung, die aus der Verbrennung und
Kolbenbewegung resultiert, standzuhalten.
Entweder sind sie aus einem Stiick oder

aus zwei Komponenten gefertigt.
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ISCAR bietet eine vielseitige Produktpalette
an Standard- und Sonderwerkzeugen sowie
Bearbeitungstechnologien fur Pleuelstangen.
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Der Turbolader hat eine Schllisselrolle, wenn

. == = es darum geht, die Motorleistung zu steigern,
Tu rblnengehause mit indem die Verbrennungsluft, die dem Motor

Abgaskrimmer D ke zugefiihrt wird, verdichtet wird. Dies ergibt
eine hdhere Motorleistung bei gleichzeitig

niedrigerem Verbrauch und Emissionswerten.
Ein unerwiinschter Effekt sind die hohen
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GieBbarkeit vorzuweisen hat. ISCAR hat spezielle
Kombinationswerkzeuge, Spanformer und
Beschichtungstechnologien entwickelt, um der
Herausforderung des Marktes von Millionen
produzierter Turbolader zu entsprechen.

Turbinengehausetemperaturen von bis zu
900°C in Dieselmotoren und bis zu 1100°C

in Benzinmotoren. Um diesen Temperaturen
standzuhalten, sind Turbinengeh&use aus
austenititischem, hitzebestandigem Stahlguss
gefertigt, der eine hohe Dauerdehngrenze,
gute thermische Stabilitat und eine exzellente
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Der Turbolader hat eine SchlUsselrolle, wenn
es darum geht, die Motorleistung zu steigern,
indem die Verbrennungsluft, die dem Motor
zugefuhrt wird, verdichtet wird. Dies ergibt
eine héhere Motorleistung bei gleichzeitig
niedrigerem Verbrauch und Emissionswerten.
Ein unerwiinschter Effekt sind die hohen
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Turbinengehausetemperaturen von bis zu GieBbarkeit vorzuweisen hat. at spezielle
900°C in Dieselmotoren und bis zu 1100°C Kombinationswerkzeuge, Spanformer und

in Benzinmotoren. Um diesen Temperaturen Beschichtungstechnologien entwickelt, um der
standzuhalten, sind Turbinengehause aus Herausforderung des Marktes von Millionen
austenititischem, hitzebestandigem Stahlguss produzierter Turbolader zu entsprechen.

gefertigt, der eine hohe Dauerdehngrenze,
gute thermische Stabilitat und eine exzellente
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SUMOCHAM
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Achsschenkel, als Teil der Fahrzeugaufhdngung,
gibt es in verschiedenen Formen, abhangig
vom Aufhangungstyp (McPherson Federbein,
Multi-Link, Langslenker usw). Sie verbinden

die Vorderrader mit dem Lenksystem, den
StoBdampfern und tragen die Komponenten des
Bremssystems. Traditionell sind Achsschenkel

INDEXH-REAM
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MINI-TARGSLO

Nutenfrasen und
Anfasen




or O Lol

INDUST

IDEAS BECOME REALITY

aus Kugelgraphitguss oder Schmiedestahl (selten) ISCAR bietet vielseitige Bearbeitungstechnologien
hergestellt. FUr neuere Automobiltypen sind sie fUr Achsschenkel, abhangig von Werkstulckstoff,
auch aus Aluminiumgusslegierungen gefertigt. Maschinentyp (TransferstralBe, Einspindel-
Komponenten aus Aluminiumgusslegierungen Bearbeitungszentren, doppel- oder dreispindlige
tragen zur Gewichtsreduzierung und CNCs usw.) und Werkstlckspannung.

effizienten Fertigungsprozessen bei.
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Bremssattel sind eine wesentliche Komponente
: : des Bremssystems; sie spannen die

e b Bremsbelage Uber der Bremsscheibe zu,
Bremssattel Rl um das Fahrzeug zu verlangsamen oder
zum Halten zu bringen. Bremssattel sind
aus Gusseisen gefertigt, mit inneren und
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auBeren Kolben aus rostbestandigem Stahl.
ISCAR bietet ein vielseitiges Programm an
Standard- und Sonderwerkzeugen sowie
Bearbeitungstechnologien flUr Bremssattel.
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Aluminiumfelgen werden aus Magnesium-
Aluminium-Druckguss gefertigt. Dies resultiert in
geringerem Gewicht, ohne dass Kompromisse
bei der Festigkeit gemacht werden mussen.
Haufig werden sie mit PKD-bestuckten

Aluminiumfelgen
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Werkzeugen zum Schruppen Schneidkanten flr eine optimale Spanform
und Schlichten hergestellt. und langere Standzeiten entwickelt.

ISCAR hat hierflir spezielle PKD-bestlickte
Sonderwerkzeuge sowie Schneideinsétze
mit Spanformern und polierten
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Im Gegensatz zum herkdmmlichen Wasserrad
nutzt eine Pelton-Turbine die Bewegungsenergie
des Wassers, welches aus einem hoéher
gelegenen Gewasser (z.B. Stausee) der
Maschine zustromt. Pelton-Turbinen sind
entweder aus rostbesténdigen Stahllegierungen,
Gusseisen, gegossenem Stahl-Messing
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oder rostbestandigem Stahl hergestellt, je
nach Design und Abmessung. ISCAR bietet
eine spezielle Bearbeitungstechnologie fur
Pelton-Turbinen, basierend auf Standard- und
Sonderdreh-, -Fras-, und -Bohrwerkzeugen.
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Die Kaplan-Turbine ist eine axial angestromte
Wasserturbine mit verstellbarem, propellerartigem
Laufrad und wird in Wasserwerken verwendet.
Der Wasserdruck nimmt vom Eintritt in das
Laufrad bis zum Austritt stetig ab - in der
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Kaplanturbine wird potenzielle Energie in
kinetische Energie umgewandelt. ISCAR bietet
Fras-, Bohr-, Dreh- und Gewindefraswerkzeuge
fUr die Herstellung von Kaplanturbinenblattern
aus gegossenem rostbestandigem Stahl.
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Die Kaplan-Turbine ist eine axial angestromte
Wasserturbine mit verstellbarem, propellerartigem
Laufrad und wird in Wasserwerken verwendet.
Der Wasserdruck nimmt vom Eintritt in das
Laufrad bis zum Austritt stetig ab - in der
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Kaplanturbine wird potenzielle Energie in
kinetische Energie umgewandelt. ISCAR bietet
Fras-, Bohr-, Dreh- und Gewindefraswerkzeuge
fUr die Herstellung von Kaplanturbinenblattern
aus gegossenem rostbesténdigem Stahl.
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Turbinen-Rotoren sind die sich drehenden
=n ! Teile in Dampf-Gaskraftwerken zur
ROtoren fur KT Energieerzeugung. Dampfturbinen nutzen
Dampfturblnen FATE: den Dampfdruck, um den Rotor zu drehen
und dadurch Elektrizitat zu erzeugen.
Rotoren fUr hohe Temperaturen sind aus

SOLIDo ik i SUMOOHAM

CHAMDRILL LINE
Bohren Bohren

SOLIDTricEAD MULTI-miAaS T e
INDEXABLE SOLI/D CARBIDE LINE
Gewindefrasen Fasen

INDEXH-REAM SOLIDiwiii.i.

SOLID CARBIDE LINE
Reiben Federnutfrasen




INDUST

IDEAS BECOME REALITY

geschmiedetem, hoch zugfestem Chrom-
Molybdén-Vanadium-Stahl (Cr Mo V) gefertigt.
ISCAR bietet ein umfangreiches Programm an
Standard- und Sonderwerkzeugen zum Drehen,
tiefen Einstechen, Bohren, Tiefbohren und Frasen
fUr die Herstellung von Turbinen-Rotoren.
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Die gegossene, mit den drei Rotorblattern
verbundene Nabe von Windkraftanlagen
TRETTE Ubertragt die Rotationsbewegung der Bléatter
Rotornabe L in eine Linearbewegung der angeflanschten
Antriebswelle. Diese ist wiederum mit dem
Getriebe der Turbine verbunden. Die meisten
modernen Naben verflgen Uber eine
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Rotorblattverstellung zur optimalen
Winkelstellung der Rotorblétter, je

nach Windstérke. ISCAR bietet ein
umfangreiches Programm an Standard-
Fréasern, -Bohrern und -Gewindefrasern
fUr die Herstellung von Rotornaben.
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Die Rotorwelle der Windturbine besteht aus

geschmiedetem, vergltetem Stahl. Sie Ubertragt
[ Drehzahl und Drehmoment der langsam

Rotorwelle T T drehenden Rotornabe. Durch das Getriebe wird

diese geringe Drehzahl in eine hohe

Drehzahl umgewandelt, wodurch der
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Generator angetrieben und letztendlich

die kinetische Energie des Windes in elektrische
Energie umgewandelt wird. ISCAR bietet ein
umfangreiches Programm an Standardbohrern,
-Tiefbohrern, -Drehwerkzeugen -Gewindefrasern
fUr die Herstellung von Hauptwellen.
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Der aus Kugelgraphitguss (GGG)
bestehende Planetentrager ist Teil des
Planetengetriebes, welches die niedrige
Drehzahl der Hauptwelle in eine vom
Generator bendtigte, deutlich héhere
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Drehzahl umwandelt. ISCAR bietet ein
umfangreiches Programm an Standardfrasern,
-Bohrern, -Dreh- und -Fraswerkzeugen

sowie lange Werkzeugadapter fur die
Herstellung von Planetentragern.
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Als Bohrlochkopf (Christmas Tree) wird im
Hat Allgemeinen der Teil bezeichnet, der sich an

oo Pla der Oberflache des Bohrlochs befindet.
BOhrIOChKOPf L Seine Hauptaufgabe ist ein sicherer Betrieb
und die Regelung des Drucks sowie des
Durchflusses von Ol oder Gas vom Bohrloch
in das Sammelsystem. Das System besteht
aus Ventilen, Spulen und speziellen Adaptern,
die den Druck des Forderlochs steuern.
Die Drucksteuerung an der Oberflache erfolgt

HELiDO iSCTURN

Planfrasen Bohrung - Schruppen




oben durch einen Christmas Tree, welcher
sich am Bohrlochkopf befindet. Bohrlochkopf
und Christmas Tree sind Einzelteile.

Wahrend dem Bohrvorgang arbeitet der
Bohrlochkopf ohne den Christmas Tree.
Bohrlochkopfkomponenten mussen mit
hochster Prazision aus optimalem Material
wie Stahllegierungen gefertigt werden.

©

miiLSHRED

ROUND LINF

¢ oo

- INDUST

IDEAS BECOME REALITY

ISCAR bietet ein umfangreiches Programm
an Standard- und Sonderbohrern, -Frasern,
-Gewindefrasern sowie -Ausbohrwerkzeugen
flr die Herstellung von Bohrlochkdpfen.

ITS50RE

Bohrzirkularfrasen

Ausspindeln

t] Member IMC Group
S
41 [




~
“m ;ﬁ‘«ll"‘

Ventile, Fittings und Pumpen sind géngige

Komponenten von Drucksteuerungssystemen
- F und sorgen fUr die erforderliche Sicherheit

Druckventil L unter schweren Bedingungen auf Olfeldern

sowie bei unterseeischer Férderung.

Die hohe Festigkeit von rostbestandigem
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Stahl, Duplex und Super-Duplexlegierungen ISCAR bietet ein umfangreiches Programm
sorgt fUr langlebige Drucksysteme, sie sind an Standard- und Sonderbohrern,
deshalb auBerst verbreitet in diesem Bereich. -Tieflochbohrern, -Frasern, -Gewindefréasern

Sonstige exotische Werkstickstoffe wie

sowie Dreh- und Ausbohrwerkzeugen

Titan, Inconel, Sintermetalle und Schmiede- fur die Fertigung von Druckventilen.

teile sind ebenso haufig anzutreffen.
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Beim Fracking wird durch eine Bohrung
Flussigkeit unter hohem Druck in den
geologischen Horizont, aus dem geférdert
werden soll, gepresst. Die Fllssigkeit, in

der Regel Wasser, meist mit Quarzsand und
Verdickungsmitteln versetzt, wird in ein Bohrloch
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groBe Durchmesser
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in tiefe Felsregionen gepresst, damit durch die werden in der Regel aus Stahllegierungen
erzeugten Risse die dort befindlichen Gase und und rostbestandigem Stahl gefertigt. ISCAR
FllUssigkeiten leichter und bestandiger zur Bohrung bietet ein umfangreiches Programm an
flieBen und gewonnen werden kdnnen. Bei diesem Standard- und Sonderbohrern, -Frasern,
hydraulischen Fracking ist die Pumpenausristung -Gewindefrasern sowie Ausbohrwerkzeugen

der Schllissel zum Erfolg. Frackingpumpen flr die Herstellung von Frackingpumpen.
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Olfeldrohre (OCTG-Rohre) sind Walzprodukte
’ flr die Erddlindustrie (Onshore und Offshore)

A bestehend aus Bohrstrang, Olrohr, Futterrohr
Nahtlose Rohre L (Casing) und Steigrohr (Tubing). Der Bohrstrang
ist ein nahtloses Rohr, welches die Bohrkrone
dreht und die BohrspuUlung zirkuliert. Die Bohrung
ist axialer Spannung und dem inneren Druck

ausgesetzt, der durch das gepumpte Ol bzw.
Gas entsteht. Durch das Steigrohr wird das
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SchweiBnaht-Bearbeitung Walzschélen der SchweiBnaht




Ol oder Gas aus dem Bohrloch transportiert.

Herkdmmliche OCTG-Materialien waren
Kohlenstoff-Mangan-Stéhle oder Mo-Sorten
mit bis zu 0.4 % Mo. In den letzten Jahren
haben tiefe Erddl- oder Gasvorkommen, in
denen sich Kontaminierungen befinden, die
Korrosionsschaden verursachen,

zu einem erhodhten Bedarf an Materialien
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geflihrt, die verschleiBresistent sind

gegen Wasserstoffversprodung

sowie Spannungsrisskorrosion. Die
Herstellungsprozesse solcher Bauteile
fordern MaBprazision, Wiederholgenauigkeit
sowie angemessene Werkzeugstandzeiten,
um ein ebenso angemessenes Kosten-
Nutzenverhaltnis zu erreichen.
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Bohrkronen werden beim Tieflochbohren auf
Onshore- und Offshore-Feldern (Bohrloch) fir
die Férderung von Rohdl und Erdgas eingesetzt.
Es gibt dabei zwei Typen; fixierte Fraser oder
RollenmeiBel (Rock Bit). Der fixierte Fraser kann
entweder aus polykristallinem Diamant (PKD)
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oder aus Naturdiamant bestehen. RollenmeiBel an Standard- und Sonderdrehwerkzeugen,
sind entweder aus Hartmetalleinsatzen (TCl) -Bohrern, -Tieflochbohrern und -Frasern fur
fUr harte Gesteinsarten oder gefrasten Képfen die Herstellung von RollenmeiBelkdpfen.

(MT) far weicheres Gestein. RollenmeiBelkdpfe
bestehen in der Regel aus legiertem Stahl.
ISCAR bietet ein umfangreiches Programm
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Beim Weichensteller, auch als “Frog” bezeichnet,
handelt es sich um den Kreuzungspunkt zweier
Schienen.
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ISCAR bietet ein umfangreiches Programm an
Standard- und Sonderwerkzeugen zum Frasen
und Bohren fUr die Herstellung von Weichen-
stellern.
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Die Achswelle ist Teil der Radachse eines Rad-
satzes von Schienenfahrzeugen. Diese Achs-
wellen sind aus hochfestem, geschmiedetem,
gewalztem, warmebehandeltem Stahl gefertigt.

Achswelle
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ISCAR bietet Standardwerkzeuge zum Drehen,
Bohren und Gewindefrasen fUr die Herstellung
von Achswellen flir Schienenfahrzeuge.

RPVIV,

Drehen - Vorschlichten

SUMOCHAM

CHAMDRILL LINE

Bohren




Car s Eisenbahnrader werden aus geschmiedetem,
Rader- gewalztem, hochfestem, warmebehandeltem

- T p e ol Stahl gefertigt und haben je nach GroéBe und Typ
Neufertlgung e des Eisenbahnrads Durchmesser von

650 mm bis 1250 mm. Vor dem Aufpressen auf
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der ersten Seite der zweiten Seite




or @ Lo NN

INDUST

IDEAS BECOME REALITY

eine Achse werden die neuen Rader auf einer
Drehmaschine auf das spezifische Profil gedreht.
ISCAR bietet Standard- und Sonderwerkzeuge
zum Drehen und Ausdrehen fur die Herstellung
von Eisenbahnréadern.
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D el Unterflurmaschinen werden fur die
Unterflur- BT Nachbearbeitung von Eisenbahnradern
e eingesetzt. Sie kénnen simultan linke und

Bearbeitung gir] rechte Rader mit hoher Profilprézision,

unter Beibehaltung der Abmessungen und
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des Profils, nachbearbeiten. ISCAR bietet
Sonderfraswerkzeuge mit auswechselbaren
Kassetten fur die Nachbearbeitung von
Eisenbahnradern.

h Member IMC Group
oS
41




Portal-Drehmaschinen werden flr das Nach-

N achd rehen an u- i d.rehen von Radsatzen eingﬂesetzt..Sie kénnen.
- o simultan linke und rechte Rader mit hoher Profil-
Portal-Drehmaschine i prazision, unter Beibehaltung der Abmessungen

und des Profils, nachbearbeiten.
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Nachdrehen der
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ISCAR bietet Standardwerkzeuge mit aus-
wechselbaren Kassetten und tangentialen
Wendeschneidplatten in den GréBen 19 mm und
30 mm sowie ein groBes Spektrum an Geometrien
und Schneidstoffsorten fir das Nachdrehen von
Radséatzen.

AR S mEy AN N Sy yam N
oV I Ui POWVI U
Nachdrehen der Nachdrehen der
Laufflache Laufflache

h Member IMC Group
S
41




‘rw

DhyeardC FUr nahezu jede Mechanik oder jedes Maschinen-
Kugellager- L element, das eine rotierende Bewegung

- i ol erfordert, wird ein Walzlager benétigt. Kugellager
Au Ben I‘lng A sind dabei die am Markt gangigste Lagerart.
Gefertigt werden sie aus dem Werkstoff 100Cr6
und variieren in den GroéBen von @ 2 mm fur

PENTACUT isoTuRN

Abstechen Drehen - Innendurchmesser
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elektronische Systeme bis hin zu @ 3.000 mm
fUr Antriebssysteme. ISCAR bietet fUr jede
LagergroBe innovative Bearbeitungslésungen, die
ein Maximum an Leistung, Effizienz und Prazision
sicherstellen.
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FUr nahezu jede Mechanik oder jedes Maschinen-

Kuge"ager. 2 ) element, das eine rotierende Bewegung
- iogi, T erfordert, wird ein Walzlager bendtigt. Kugellager
Innen ring T sind dabei die am Markt géngigste Lagerart.

Gefertigt werden sie aus dem Werkstoff 100Cr6
und variieren in den GréBen von & 2 mm fur
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elektronische Systeme bis hin zu @ 3.000 mm
fUr Antriebssysteme. ISCAR bietet fur jede
LagergroBe innovative Bearbeitungslésungen, die
ein Maximum an Leistung, Effizienz und Prazision
sicherstellen.
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T ] ] Medizinische Schrauben werden zur
Medizinische W RATR Fixierung verschiedenster orthopadischer
] Implantate verwendet, vor allem auch zum
Schrauben ekl Befestigen von Platten bei Knochenbriichen
und zur Stabilisierung und Korrektur bei
Wirbelsaulenoperationen.
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ISCAR bietet ein umfangreiches Programm

an Standard- und Sonderwerkzeugen zum
Drehen, Gewindedrehen, Frasen und Bohren
zur Fertigung von medizinischen Schrauben auf

Langdrehautomaten.
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JhyeardC An der Oberseite des Femurschaftes befestigt,
Hﬁﬂgelenk - ,.q muss der Prothesenkopf passgenau bearbeitet

STy und danach poliert sein, um die Reibung in
Prothesen kOpf AL der Huftpfanne zu reduzieren und dadurch

eine maximale Lebensdauer des Implantats
sicherzustellen. Oft von der Stange aus dem

isorumn CHATTERFREE
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Werkstoff Kobalt-Chrom bearbeitet, stellt das
Bauteil hdchste Anforderungen an Toleranzen
und die Oberflachenqualitat. ISCAR bietet ein
umfangreiches Programm an Standard- und
Sonderdrehwerkzeugen sowie -Bohrern fUr die
Fertigung von Huftgelenkskopfen.

NS Sy NN F_ v . Y/ _3

19071 Ui DO<Gnrir
500 STRAIGHT LINE

Innen-Ausdrehen Abstechen

SWISSTURN

Drehen - Vorschruppen

CUTGRHIF

Drehen - Vorschlichten




Die Grundplatte aus Stahl ist der prismatische Teil
des Werkzeuges, welches die tatsachliche Form
und Kerne héalt.
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v

ISCAR bietet ein umfangreiches sowie Schrupp- und Schlichtspindelkdpfen flir die
Produktprogramm an Standard-Planfrasern, Herstellung von Grundplatten.
-Bohrern, -Reibwerkzeugen, -Gewindefrasern
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Die Grundplatte aus Stahl ist der prismatische Teil
des Werkzeuges, welches die tatsachliche Form
und Kerne héalt.
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ISCAR bietet ein umfangreiches sowie Schrupp- und Schlichtspindelkdpfen flir die
Produktprogramm an Standard-Planfrasern, Herstellung von Grundplatten.
-Bohrern, -Reibwerkzeugen, -Gewindefrasern
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Extrudiermatritze

Extrudieren ist ein Prozess um Bauteile mit einem
gleichbleibenden Querschnitt zu erzeugen.
Material wird daftr unter Druck durch die Matritze
gedrUckt. Extrudiermatritzen sind aus hoch
zugfesten D2-, H13-Materialien hergestellt.
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ISCAR bietet ein umfangreiches Programm an
Planfrésern, Hochvorschubfrasern, Kugelkopf-
Schaftfrasern, Bohrern, Reibwerkzeugen,
Gewindefrasern sowie Schrupp- und
Schlichtspindelwerkzeugen fir die Herstellung
von Extrudiermatritzen.
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Rotorblatter fir Windkraftanlagen werden
vorwiegend aus GFK-Verbundwerkstoffen
hergestellt, aufgrund des geringen Gewichts im

Rotorblatt S Verhaltnis zur immensen GroBe.
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Planfrasen - Schlichten
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ISCAR bietet ein breites Produktprogramm an
Standard- und Sonderwerkzeugen - Frasern,
Bohrern, Reibwerkzeugen und Gewindefrasern
- fUr die Bearbeitung von Rotorblattern von
Windkraftanlagen.
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Der Flugzeugrumpf fur neuere, leichtere Flug-

Flugzeug rumpf 3 zeuge wird meist aus CFK hergestellt. ISCAR

bietet ein vielseitiges Produktprogramm an
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Besdaumen
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Standard- und Sonderwerkzeugen - Frasern,
Bohrern und Reibwerkzeugen - flr die Produktion
von Flugzeugrumpfen.
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Nahtlose Rohre sind traditionell aus Kohlenstoff-
Mangan-Stahl hergestellt. Diese Rohre haben
einen Durchmesser von 60 mm bis zu 400 mm.

Rohmaterial
trennen
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ISCAR bietet ein umfangreiches Produkt-
programm an wirtschaftlichen und produktiven
Abstechwerkzeugen sowie einschneidige und
Mehrzahnwerkzeuge flUr die Schwerzerspanung.
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Planfrasen von
Rohmaterial in der
Schwerzerspanung

s mA BN
HEL fiAaNnG
T465 LINE
Planfrasen in der

Schwerzerspanung

Geschmiedete Stahllegierungen und sonstige
Materialbarren werden in GieBereien hergestellt.
ISCAR bietet ein umfangreiches Produkt-
programm an wirtschaftlichen und produktiven
Planfrasern zum Schruppen und Vorschlichten
von Barren in der Schwerzerspanung.
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